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ACO PIPE°®

Vseobecné informace
Prehled systému

ACO PIPE je systém slabosténného nerezo-
vého potrubi pro vSeobecné pouziti. Idedlni

k pouziti spolu s ACO drenaznimi Zlaby,
podlahovymi vpustmi a s vyrobky pouZivanymi
pfi instalaci systému na odvod destové vody.
Snadno se sestavuje a umoziuje efektivni
pratok odpadnich vod riznymi trubkami

a tvarovkami, vzajemné vodivé propojenymi

a uzemnénymi.

Hrdlové nerezové potrubni systémy ACO PIPE®
jsou alternativou k PVC a litinovym splaskovym
a odpadnim potrubnim systémuam. VSechny
rozmérové fady jsou pIné kompatibilni s ACO
podlahovymi prdmyslovymi vpustmi, Zlabovymi
systémy a drenaznimi systémy pro odvod des-
tové vody, ¢imz dotvareji unikatni komplexni
nabidku ACO produkt( pro navrhy a reseni
odvodnéni.

Hrdlové nerezové potrubni systémy ACO PIPE®
se vyrabéji z austenitickych korozovzdornych
oceli jakostni tfidy AISI 316 nebo AISI 316
(resp. AISI 316Ti). VSechny vyrobky jsou pro
zajisténi maximalni Zivotnosti a korozni
odolnosti pasivovany v mofici lazni.

Materiél ~ DIN CSN ss

AISI 304 14301 17240 2333
AISI 316 14401 17346 2343
AISI 316Ti  1.4571 17347 2350

Potrubni systémy ACO PIPE® se standardné vy-
rabi v nékolika pramérovych fadach, v ramci
kazdé primeérové fady se potrubi vyrabi v né-
kolika délkovych variantach, coZ zajistuje opti-
malni a snadnou montaz. Potrubi ACO PIPE®
se vyrabi vnéjsich pramért 50, 75, 110, 160
a 200 mm, v délkach od 150 do 6000 mm.

Hrdla potrubi ACO PIPE® jsou standardné pro
bézné aplikace osazena a dodavana s tésné-
nim z materialu EPDM. U aplikaci, kde je treba
potrubim odvadét obzvlast agresivni média je
pro dosazeni maximalni bezpeénosti doporu-
¢eno pouzivat kombinaci potrubi z materialu
AISI 316 s tésnénim z materialu Viton.

Spolehlivého utésnéni hrdlovych spoji ACO
PIPE® je dosaZeno pouzitim unikatnino
dvoubfitého tésnéni.

VétSina tvarovek systému ACO PIPE® je vyrobe-
na tvafenim za studena. Pouzitim této techno-
logie vyroby je mozné dosahnout nizsi vyrobni
ceny a minimalizaci podilu svafovanych prvk
se zvySuje spolehlivost celého systému.

Nerezovy potrubni systém ACO PIPE® je mozné
pouzit pro aplikace, kde dochazi k vyraznym
teplotnim rozdilim. RGzné druhy (napf. kame-
ninového) potrubi jsou nachylné k praskani,
kdyZ jsou vystavené nahlé teplotni zméné.

Tvrdy a hladky povrch zarucuje efektivni pritok
odvadéné kapaliny a tim zvySuje samodisti-
telnost potrubniho systému. Tabulky 1a, 1b

a 2 uvadéji hydraulicky vykon potrubniho
systému ACO PIPE® (prltokové rychlosti,
hitnosti) pro povrchovou (destovou)

a splaskovou vodu.

Hlavni vyhody potrubniho
systému ACO PIPE

Nerezové potrubni systémy ACO PIPE® nabizeji
stejné vyhody jako béZné ocelové potrubi pro
odvod destovych a slaskovych vod, ovsem
oproti béznému ocelovému potrubi je uzitna
hodnota mnohem vyssi diky specifickym
vyhodam material( korozivzdornych oceli.

Jsou to zejména:

B Nizké pofizovaci ndklady s ohledem na
Zivotnost systému.

B Cenové konkurenceschopna nahrada za
tradicni litinu a za hlinikové slitiny.

B Vynikajici korozni odolnost je zarukou
dlouhodobé spolehlivosti.

B Nehoflavost potrubi z korozivzdornych
oceli zabranuje rozsifeni pozaru

v objektu.

B Zdravotni nezavadnost pouzitych
materialu.

B Naprosto odolné proti vliviim pocasi.

B Na prani zakaznika je mozné dodat
i s povrchem elektrolyticky lesténym.
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Hydraulicky vykon
Vseobecné

V porovnani s litinovymi nebo kameninovymi
potrubnimi systémy ma nerezové potrubi ACO
PIPE® znacné hladsi povrch a vSeobecné je
nerezové potrubi v porovnani s ostatnimi
potrubnimi systémy méné nachylné

k usazovani necistot uvniti potrubi.

Néktefi vyrobci potrubnich systému deklaruji
velmi nizké stupné drsnosti (ks), které obycej-
né v dlouhodobém méritku nebyvaji odrazem
skute¢nych hodnot hydraulického vykonu
instalovaného potrubniho systému. Pro dlou-
hodobou spolehlivost a prakti¢nost systému
by stupen drsnosti potrubi pro odvod povrcho-
vé (destové) vody mél byt 0,6 mm a stupen
drsnosti potrubi pro odvod splaskové nebo
primyslové odpadni vody by mél byt 1,5 mm.

Tabulky pratoku

V tomto katalogu jsou uvedeny dva druhy
tabulek pritoku.

Udaje v tabulce 1 plati pro potrubi instalované
v riznych spadech. Uvadi hodnoty linearni
rychlosti toku a hltnosti (objemového pritoku),
které jsou zalozeny na Colebrook - Whiteové
rovnici rovhomérného ustaleného toku a na
odpovidajicich hodnotach koeficientu drnosti
pro korozivzdorné oceli.

Udaje v tabulce 2 plati pro potrubi instalované
vodorovné nebo s minimalnimi spady, rovnici
rovnomérného proudéni neni mozné v tomto
pripadé pouzit. Deklarované hodnoty hydrau-
lického vykonu vychéazeji z ACO programu pro
hydraulické navrhy, ktery je zaloZeny na teorii
prostorové proménného toku, a ktery byl
ovéfen komplexnimi laboratornimi testy.

Udaje z tabulky 2 budou mit v§znam zvlasté
v pfipadech, kdy neni mozné zajistit podstatny
spad kvuli omezenim pfi instalaci.

Samocistici schopnosti
potrubnich systému

V kazdém potrubnim systému se po urcité
dobé pouzivani nevyhnutelné vytvari
usazeniny.

Néktefi vyrobci potrubnich systém ¢asto
deklaruji schopnost samocistitelnosti potrubi,
ale soucasné vyzkumy ukazuji, Ze neni mozné
jednoznacné stanovit kritéria samodistitelnosti
instalovaného potrubniho systému.

V samocisticim procesu potrubi hraje dllezi-
tou roli zejména druh usazenin, jejich velikost,
hustota, koncentrace, hltnost a dimenze
potrubi.

Usazeniny snizuji hltnost kazdého potrubniho
systému a pfi navrhu potrubi se doporucuje
brat na tuto skutecnost zfetel a potrubi
navrhovat s urcitou rezervou.
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Tabulka 1a. Hodnoty priatoku - potrubi ulozené v riznych spadech

Potrubi pro odvod povrchovych (destovych) vod.

Hodnoty zaloZené na Colebrook-Whiteové rovnici.

Stuperi drsnosti ks = 0,6 mm (pro vypocty jsou pouZité vnitini priiméry potrubi).

Trubka @ 50 mm

Trubka @ 75 mm

Trubka @ 110 mm

Trubka @ 125 mm

Trubka @160 mm

Trubka @ 200 mm

Pratok. Pratok. Pratok. Pratok. Pratok. Pratok.
Spad | Hitnost | rychlost | Hltnost | rychlost | Hitnost | rychlost | Hitnost | rychlost | Hltnost | rychlost | Hltnost | rychlost
(%) | Q(/s) | v(m/s) | Ql/s) | v(m/s) | Q(l/s) | v(m/s) | Q(l/s) | v(m/s) | Q(l/s) | v(m/s) | Q(l/s) | v(m/s)
10.0 2.74 1.52 8.40 2.01 23.81 | 2.60 33.61 2.83 64.15 3.31 |116.89 | 3.83
7.5 2.38 1.31 7.28 1.74 20.62 2.25 29.11 2.45 55.56 2.87 101.22 3.32
5.0 1.94 1.07 5.94 1.42 16.83 1.84 23.77 2.00 45.36 2.34 82.65 2.71
4.5 1.84 1.02 5.64 1.35 15.97 1.74 22.55 1.90 43.03 2.22 78.40 2.57
4.0 1.73 0.96 5.31 1.27 15.06 1.64 21.26 1.79 40.57 2.10 73.92 2.43
3.5 1.62 0.90 4.97 1.19 14.08 1.54 19.88 1.67 37.95 1.96 69.14 2.27
3.0 1.50 0.83 4.60 1.10 13.04 1.42 18.41 1.55 35.13 1.81 64.01 2.10
2.5 1.37 0.76 4.20 1.00 11.90 1.30 16.80 1.41 32.07 1.66 | 58.43 1.92
2.0 1.23 0.68 3.76 0.90 10.64 1.16 15.03 1.26 28.68 1.48 | 52.26 1.71
1.5 1.06 0.59 3.25 0.78 9.22 1.01 13.01 1.10 24.84 1.28 45.26 1.48
1.0 0.87 0.48 2.66 0.63 7.53 0.82 10.63 0.89 20.28 1.05 | 36.95 1.21

Hodnoty pritoku potrubi dle tabulky 1a vychazi z pfedpokladu, Ze odtok z potrubi je volny. Pro instalace, kde odtok z potrubi neni volny
je treba pocitat s tim, Ze tim budou tyto hodnoty ovlivnény.

Pro mensi spady Colebrook-Whiteova rovnice uvadi pfili§ nizké hodnoty pritoku potrubi (pokud se spad potrubi blizi nule, prdtokova
rychlost se rovnéz blizi nule). Hydraulické vlastnosti potrubi instalovaného bez nebo s minimalnimi spady (méné nez 1 %) viz tabulka 2.
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Tabulka 1b. Hodnoty priitoku - potrubi ulozené v riaznych spadech

Potrubi pro odvod odpadnich vod.

Hodnoty zaloZené na Colebrook-Whiteové rovnici.

Stuperi drsnosti ks = 0,6 mm (pro vypocty jsou pouZité vnitini priiméry potrubi).

Trubka @ 50mm | Trubka @ 75 mm |Trubka @ 110mm |Trubka @ 125 mm | Trubka @160 mm | Trubka @ 200 mm
Pratok. Pruatok. Pratok. Pratok. Pratok. Pratok.
Spad | Hitnost | rychlost | Hltnost | rychlost | Hitnost | rychlost | Hitnost | rychlost | Hltnost | rychlost | Hltnost | rychlost
(%) | Q(/s) | v(m/s) | Q(l/s) | v(m/s) | Q(l/s) | v(m/s) | Q(l/s) | v(m/s) | Q(I/s) | v(m/s) | Q(l/s) | v(m/s)
10.0 2.30 1.27 714 1.71 20.45 2.23 28.97 2.44 55.61 2.87 101.81 3.34
7.5 1.99 1.10 6.19 1.48 17.71 1.93 25.09 211 48.16 2.49 88.17 2.89
5.0 1.63 0.90 5.05 1.21 14.46 1.58 20.49 1.72 39.32 2.03 71.99 2.36
4.5 1.54 0.85 4.79 1.14 13.72 1.50 19.43 1.64 37.30 1.93 68.30 2.24
4.0 1.46 0.80 4.52 1.08 12.94 1.41 18.32 1.54 35.17 1.82 64.39 211
3.5 1.36 0.75 4.23 1.01 12.10 1.32 17.14 1.44 32.90 1.70 60.23 1.98
3.0 1.26 0.70 3.91 0.93 11.20 1.22 15.87 1.34 30.46 1.57 55.76 1.83
2.5 1.15 0.64 3.57 0.85 10.23 1.12 14.49 1.22 27.80 1.44 50.90 1.67
2.0 1.03 0.57 3.19 0.76 9.15 1.00 12.96 1.09 24.87 1.28 | 45.53 1.49
1.5 0.89 0.49 2.77 0.66 7.92 0.86 11.22 0.94 21.53 1.11 39.43 1.29
1.0 0.73 0.40 2.26 0.54 6.47 0.71 9.16 0.77 17.58 0.91 32.19 1.06

Hodnoty prutoku potrubi dle tabulky 1b vychazi z pfedpokladu, Ze odtok z potrubi je volny. Pro instalace, kde odtok z potrubi neni volny
je tfeba pocitat s tim, Ze tim budou tyto hodnoty ovlivnény.

Pro mensi spady Colebrook-Whiteova rovnice uvadi prili§ nizké hodnoty pritoku potrubi (pokud se spad potrubi blizi nule, pratokova
rychlost se rovnéz blizi nule). Hydraulické vlastnosti potrubi instalovaného bez nebo s minimalnimi spady (méné nez 1 %) viz tabulka 2.
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Tabulka 2. Hodnoty pruatoku - potrubi instalované s zadnymi nebo s minimalnimi spady

Hodnoty pritoku zaloZené na rovnici prostorové proménného toku. Strickleriiv koeficient = 90.

Dimenze Spdd
potrubi (mm) Délka (m) 0.0% 0.25% 0.5% 0.75%
Hitnost Q (I/s) Hitnost Q (I/s) Hitnost Q (I/s) Hitnost Q (I/s)
50 5 0.40 0.57 0.75 0.92
50 10 0.30 0.54 0.75 0.92
50 15 0.26 0.53 0.75 0.92
50 20 0.23 0.53 0.75 0.92
Dimenze Spdd
potrubi (mm) Délka (m) 0.0% 0.25% 0.5% 0.75%
Hitnost Q (I/s) Hitnost Q (I/s) Hitnost Q (I/s) Hitnost Q (I/s)
75 5 1.45 1.75 2.40 2.90
75 10 1.10 1.72 2.35 2.90
75 15 0.95 1.70 2.35 2.90
75 20 0.85 1.70 2.35 2.90
Dimenze Spdd
potrubi (mm) Délka (m) 0.0% 0.25% 0.5% 0.75%
Hitnost Q (I/s) Hitnost Q (I/s) Hitnost Q (I/s) Hitnost Q (I/s)
110 5 4.50 5.55 6.75 8.15
110 10 3.60 5.05 6.60 8.15
110 15 3.20 4.90 6.50 8.15
110 20 2.80 4.80 6.50 8.15
Dimenze Spad
potrubi (mm) Délka (m) 0.0% 0.25% 0.5% 0.75%
Hitnost Q (I/s) Hitnost Q (I/s) Hitnost Q (I/s) Hitnost Q (I/s)
125 5 6.45 7.90 9.60 11.45
125 10 5.20 7.25 9.50 11.45
125 15 4.55 7.00 9.50 11.45
125 20 4.10 6.85 9.50 11.45
6 9 -
m Dimenze Spad
potrubi (mm) Délka (m) 0.0% 0.25% 0.5% 0.75%
Hitnost Q (I/s) Hitnost Q (I/s) Hitnost Q (I/s) Hitnost Q (I/s)
160 5 13.00 15.40 18.60 21.20
160 10 10.90 14.30 18.50 21.20
160 15 9.50 13.80 18.40 21.20
160 20 8.50 13.50 18.30 21.20
Dimenze Spad
potrubi (mm) Délka (m) 0.0% 0.25% 0.5% 0.75%
Hitnost Q (I/s) Hitnost Q (I/s) Hitnost Q (I/s) Hitnost Q (I/s)
200 5 24.80 29.00 34.20 38.70
200 10 20.80 26.70 33.80 38.40
200 15 18.60 25.70 33.70 38.40
200 20 17.00 25.00 33.60 38.40

Jestlize k vypoctu pritoku potrubim s malym nebo zadnym sklonem pouzijeme rovnici pro prostorové proménny tok, rozhoduje o pritoku
délka trubky k vytoku. Hodnoty pritoku, uvedené v tabulce, byly vypocteny za predpokladu volného vytoku z trubky dané délky.

Hodnoty pritoku potrubi dle tabulky 2 vychazi z predpokladu, Ze odtok z potrubi je volny. Pro instalace, kde odtok z potrubi neni volny je
tfeba pocitat s tim, Ze tim budou tyto hodnoty ovlivnény.
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Referenéni normy

ACO PIPE® potrubni systémy z korozivzdornych
oceli jsou navrzené, vyrabéné, testované

a zkouSené podle norem a jejich ¢asti:

CSN EN 1124 - Trubky a tvarovky z podéiné
svarovanych korozivzdornych ocelovych trubek
s hladkym koncem a hrdlem pro systémy
odpadnich vod.

Souvisejici normy a jejich ¢asti, pro navrh
potrubnich systému pro jednotlivé aplikace:
CSN EN 12056 - Vnitfni kanalizace -
Gravitacni systémy,

CSN EN 752 - Venkovni systémy stokovych siti
a kanaliza¢nich pfipojek.

Provozni tlaky

Spoje hrdlového potrubi ACO PIPE® jsou osaze-
ny unikatnim dvoubfitym tésnénim vyrobenym
z materialu EPDM nebo Viton, které zajistuje
dlouhodobou bezpecnost a spolehlivost
potrubniho systému.

Hrdlovy potrubni odvodiovaci systém

ACO PIPE® je zkouSeny a schvaleny pro
provozni tlaky ve vSech gravitacnich a pod-
tlakovych systémech.

Doporuceni pro navrh a udrzbu
potrubniho systému

B Posudte rizika instalace.

B Pii navrhu potrubniho systému berte
v (vahu moZné nasledky zaplavy
v disledku usazovani vodniho kamene
a kalu uvnitf potrubi, neocekavané
pozadavky na hydraulickou G¢innost
potrubi, napf. pfi nahodném havarijnim
Gniku kapalin, které je nutné potrubnim
systémem odvést do kananilzace, pfi
privalovych destich, bourkach, apod

B Pii navrhu potrubniho systému berte
v Gvahu moZna rizika spojena s velkymi
tepelnymi rozdily a odolnost potrubi
vystaveného velkym rozdilim teplot.
Nerezové potrubni systémy jsou

obzvlasté odolné viéi tepelnym zménam.

Ani pfi nahlé zméné teploty nehrozi
nebezpedi jejich poskozeni.

B Pri navrhu dimenze potrubi pocitejte
s mozZnosti usazovani kalu a vodniho
kamene, které s postupem ¢asu snizuji
hydraulicky vykon potrubniho systému.
Proto v pfipadé, kdy se hydraulicka
G¢innost dané dimenze blizi nebo je
dokonce rovna poZadované Gc¢innosti,
doporucujeme pouzit potrubi vySsi
rozmeéroveé fady.

B U aplikaci pro odvod destovych vod,
navrhujte potrubi s ohledem na
geografickou polohu a intenzitu srazek
pro danou oblast.

B S ohledem na poZadovanou Gcéinnost
potrubniho systému dodrzZujte potfebny
spad, ve kterém je potrubi ulozeno.
Potrubi uloZené beze spadu nebo jen
v mirném spadu bude mit vyrazné nizsi
hydraulickou GU¢innost nez potrubi
uloZené ve spadech.

B Pro navrh spravného materialu potrubi
a tésnéni je tfeba pred instalaci
jednoznacné definovat kapaliny, které
budou potrubim odtékat a jejichz
pusobeni tak bude potrubi vystaveno.
Postupujte timto zplsobem:

B Identifikujte kazdou chemikalii
obsazZenou v kapaliné.

B Stanovte jeji chemickou
koncentraci.

Zjistéte maximdlni teplotu
roztoku.

Podle zjisténych informaci tykajicich se
teploty, koncentrace a chemického slo-
Zeni roztoku vybereme vhodny material
potrubi - ocel AISI 304 nebo AISI 316
(resp. AISI 316Ti) a pouzitého tésnéni -
EPDM nebo Viton.

Kombinace materialu potrubi AISI 304 a
tésnéni EPDM je ekonomicky nejvyhod-
néjsi, kombinace materialu AISI 316
(AISI 316Ti) a tésnéni Viton se naopak
vyznacuje vyssi odolnosti. Pro kaZzdou
instalaci je dllezZité vybrat nejvhodnéjsi
feseni.

Je zadouci navrhovat potrubni systémy
s co nejmensim poctem spojli a ohybu.
Nejen, Ze je tak potrubi ekonomicky
méné nakladné, zaroven se tim snizuji
i hydraulické ztraty v systému.

Navrhnéte v potrubi dostatek reviznich
otvoru a zajistéte k nim dobry pfistup, pro
snadnou Gdrzbu, ¢iSténi a tim i zachovani
odpovidajicicho hydraulického vykonu
systému.

MEél by byt kladen ddraz nejen na to, aby

béhem instalace nedo$lo k mechanické-

mu poskozeni, ale i ke znecisténi potrubi 7
zevnitf ¢i zvenku. ZneciSténi uvnitf a me- [[1]
chanické poskozeni snizuje hydraulickou

G¢innost systému, znecisténi zvenci ma

u povrchovych aplikaci negativni vliv

z estetického hlediska.
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Rozméry hrdla a hladkého konce trubky

D D1 D2 D3 Délka Tloustka
[mm] [mm] [mm] [mm] hrdla stény
L [mm] T [mm]
50 51 62.0 47 42 1
75 76 87.5 72 50 1
110 111 125.5 107 57 1
125 126 141.0 122 63 1
160 161 178.0 156 70 1.25
200 201 219.0 195 80 1.5
AP trubky rovné, D = 50 mm
D Ucinnd Hmotnost Materidl 0bj. ¢. Obj. ¢
[mm] délka [kg] tésnéni AlSI 304 AlSI 316
L [mm]
50 150 0.2 EPDM 98500 98550
50 150 0.2 Viton 98501 98551
50 250 0.4 EPDM 98502 98552
50 250 0.4 Viton 98503 98553
50 500 0.7 EPDM 98504 98554
50 500 0.7 Viton 98505 98555
50 750 1.0 EPDM 98506 98556
50 750 1.0 Viton 98507 98557
50 1000 1.3 EPDM 98508 98558
50 1000 1.3 Viton 98509 98559
50 1500 1.9 EPDM 98510 98560
50 1500 1.9 Viton 98511 98561
50 2000 2.6 EPDM 98512 98562
50 2000 2.6 Viton 98513 98563
50 2500 3.2 EPDM 419274 419282
50 2500 3.2 Viton 419275 419283
50 3000 3.8 EPDM 98514 98564
50 3000 3.8 Viton 98515 98565
50 4000 5.0 EPDM 419458 419482
50 4000 5.0 Viton 419459 419483
50 5000 6.3 EPDM 419466 419490
50 5000 6.3 Viton 419467 419491
50 6000 7.5 EPDM 419474 419498
50 6000 7.5 Viton 419475 419499

-
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AP trubky rovné, D = 75 mm

D Ucinnd Hmotnost Materidl obj. ¢ obj. ¢.
[mm] délka [kg] tésnéni AlSl 304 AlsI 316
L [mm]
75 150 0.4 EPDM 98516 98566
75 150 0.4 Viton 98517 98567
75 250 0.6 EPDM 98518 98568
75 250 0.6 Viton 98519 98569
75 500 1.0 EPDM 98520 98570
75 500 1.0 Viton 98521 98571
75 750 15 EPDM 98522 98572
75 750 1.5 Viton 98523 98573
75 1000 2.0 EPDM 98524 98574
75 1000 2.0 Viton 98525 98575
75 1500 2.9 EPDM 98526 98576
75 1500 2.9 Viton 98527 98577
75 2000 3.6 EPDM 98528 98578
75 2000 3.6 Viton 98529 98579
75 2500 4.8 EPDM 419276 419284
75 2500 4.8 Viton 419277 419285
75 3000 5.7 EPDM 98530 98580
75 3000 5.7 Viton 98531 98581
75 4000 7.6 EPDM 419460 419484
75 4000 7.6 Viton 419461 419485
75 5000 9.4 EPDM 419468 419492
75 5000 9.4 Viton 419469 419493
75 6000 11.3 EPDM 419476 419500
75 6000 11.3 Viton 419477 419501
AP trubky rovné, D = 1710 mm
D U¢innd Hmotnost Materidl 0bj. ¢. Obj. ¢
[mm] délka [kg] tésnéni AlSI 304 AlSI 316
L [mm]
110 150 0.6 EPDM 98532 98582
110 150 0.6 Viton 98533 98583
110 250 0.9 EPDM 98534 98584
110 250 0.9 Viton 98535 98585
110 500 15 EPDM 98536 98586
110 500 15 Viton 98537 98587
110 750 22 EPDM 98538 98588
110 750 22 Viton 98539 98589
110 1000 2.9 EPDM 98540 98590
110 1000 2.9 Viton 98541 98591
110 1500 43 EPDM 98542 98592
110 1500 43 Viton 98543 98593
110 2000 5.7 EPDM 98544 98594
110 2000 5.7 Viton 98545 98595
110 2500 7.1 EPDM 419278 419286
110 2500 7.1 Viton 419279 419287
110 3000 8.4 EPDM 98546 98596
110 3000 8.4 Viton 98547 98597
110 4000 11.1 EPDM 419462 419486
110 4000 11.1 Viton 419463 419487
110 5000 13.9 EPDM 419470 419494
110 5000 13.9 Viton 419471 419495
110 6000 16.7 EPDM 419478 419502
110 6000 16.7 Viton 419479 419503
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ACO PIPE°®

AP trubky rovné, D = 125 mm

D U¢innd Hmotnost Materidl 0bj. ¢ obj. ¢
[mm] délka [kg] tésnéni Alsl 304 AlsI 316
L [mm]
125 150 0.68 EPDM 419692 419712
125 150 0.68 Viton 419693 419713
125 250 1.02 EPDM 419694 419714
125 250 1.02 Viton 419695 419715
125 500 171 EPDM 419696 419716
125 500 171 Viton 419697 419717
125 750 25 EPDM 419698 419718
125 750 25 Viton 419699 419719
125 1000 3.3 EPDM 419700 419720
125 1000 3.3 Viton 419701 419721
125 1500 4.9 EPDM 419702 419722
125 1500 4.9 Viton 419703 419723
125 2000 6.49 EPDM 419704 419724
125 2000 6.49 Viton 419705 419725
125 2500 8.09 EPDM 419706 419726
125 2500 8.09 Viton 419707 419727
125 3000 9.57 EPDM 419708 419728
125 3000 9.57 Viton 419709 419729
125 6000 19.03 EPDM 419710 419730
125 6000 19.03 Viton 419711 419731
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ACO PIPE°®

AP trubky rovné, D = 160 mm

D Ucinnd Hmotnost Materidl Obj. ¢. Obj. ¢.
[mm] délka [kg] tésnéni AlSI 304 Alsl 316
L [mm]
160 150 11 EPDM 98548 98598
160 150 1.1 Viton 98549 98599
160 250 1.6 EPDM 98600 98650
160 250 1.6 Viton 98601 98651
160 500 2.9 EPDM 98602 98652
160 500 2.9 Viton 98603 98653
160 750 4.1 EPDM 98604 98654
160 750 4.1 Viton 98605 98655
160 1000 5.4 EPDM 98606 98656
160 1000 5.4 Viton 98607 98657
160 1500 79 EPDM 98608 98658
160 1500 79 Viton 98609 98659
160 2000 10.4 EPDM 98610 98660
160 2000 10.4 Viton 98611 98661
160 2500 12.9 EPDM 419280 419288
160 2500 12.9 Viton 419281 419289
160 3000 15.4 EPDM 98612 98662
160 3000 15.4 Viton 98613 98663
160 4000 20.4 EPDM 419464 419488
160 4000 20.4 Viton 419465 419489
160 5000 25.4 EPDM 419472 419496
160 5000 25.4 Viton 419473 419497
160 6000 30.4 EPDM 419480 419504
160 6000 30.4 Viton 419481 419505
AP trubky rovné, D = 200 mm
D Ucinnd Hmotnost Materidl Obj. ¢. Obj. ¢.
[mm] délka [kg] tésneni AlSI 304 AlSI 316
L [mm]
200 500 4.5 EPDM 419383 419384
200 500 4.5 Viton 419385 419386
200 1000 8.3 EPDM 419387 419388
200 1000 8.3 Viton 419389 419390
200 2000 15.8 EPDM 419391 419392
200 2000 15.8 Viton 419393 419394
200 3000 23.2 EPDM 419395 419396
200 3000 23.2 Viton 419397 419398
AP trubky rovné, s hrdly na obou stranach, D = 50 mm
D Ucinnd Hmotnost Materidl Obj. ¢. Obj. ¢.
[mm] délka [kg] tésnéni AlSI 304 AlSI 316
L [mm]
50 250 0.4 EPDM 419554 419594
50 250 0.4 Viton 419555 419595
50 500 0.7 EPDM 419556 419596
50 500 0.7 Viton 419557 419597
50 750 1.1 EPDM 419558 419598
50 750 1.1 Viton 419559 419599
50 1000 1.4 EPDM 419560 419600
50 1000 1.4 Viton 419561 419601
50 1500 2.0 EPDM 419562 419602
50 1500 2.0 Viton 419563 419603
50 2000 2.6 EPDM 419564 419604
50 2000 2.6 Viton 419565 419605
50 3000 3.9 EPDM 419566 419606
50 3000 3.9 Viton 419567 419607
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ACO PIPE°®

AP trubky rovné, s hrdly na obou stranach, D = 75 mm

D Ucinnd Hmotnost Materidl Obj. ¢. Obj. ¢.
[mm] délka [kg] tésnéni AlSI 304 AlSI 316
L [mm]
75 250 0.7 EPDM 419568 419608
75 250 0.7 Viton 419569 419609
75 500 1.2 EPDM 419570 419610
75 500 1.2 Viton 419571 419611
75 750 1.6 EPDM 419572 419612
75 750 1.6 Viton 419573 419613
75 1000 21 EPDM 419574 419614
75 1000 21 Viton 419575 419615
75 1500 3.0 EPDM 419576 419616
75 1500 3.0 Viton 419577 419617
75 2000 4.0 EPDM 419578 419618
75 2000 4.0 Viton 419579 419619
75 3000 5.8 EPDM 419580 419620
75 3000 5.8 Viton 419581 419621
AP trubky rovné, s hrdly na obou stranach, D = 110 mm
D Ucinnd Hmotnost Materidl Obj. ¢. Obj. ¢.
[mm] délka [kg] tésnéni AlSI 304 AlSI 316
L [mm]
110 500 1.7 EPDM 419582 419622
110 500 1.7 Viton 419583 419623
110 750 2.4 EPDM 419584 419624
110 750 2.4 Viton 419585 419625
110 1000 3.0 EPDM 419586 419626
110 1000 3.0 Viton 419587 419627
110 1500 4.4 EPDM 419588 419628
110 1500 4.4 Viton 419589 419629
110 2000 5.7 EPDM 419590 419630
110 2000 5.7 Viton 419591 419631
110 3000 8.4 EPDM 419592 419632
110 3000 8.4 Viton 419593 419633
AP trubky rovné, s hrdly na obou stranach, D = 125 mm
D Ucinnd Hmotnost Materidl Obj. ¢. Obj. ¢.
[mm] délka [kg] tésnéni AlSI 304 AlSI 316
L [mm]
125 500 1.71 EPDM 419787 419799
125 500 1.71 Viton 419788 419800
125 750 2.50 EPDM 419789 419801
125 750 2.50 Viton 419790 419802
125 1000 3.30 EPDM 419791 419803
125 1000 3.30 Viton 419792 419804
125 1500 4.90 EPDM 419793 419805
125 1500 4.90 Viton 419794 419806
125 2000 6.49 EPDM 419795 419807
125 2000 6.49 Viton 419796 419808
125 3000 9.57 EPDM 419797 419809
125 3000 9.57 Viton 419798 419810




ACO PIPE°®

AP trubky rovné, s hrdly na obou stranach, D = 160 mm

D U¢inna Hmotnost Materidl Obj. ¢. obj. ¢.
[mm] délka [kg] tésnéni AlSI 304 AlSI 316
L [mm]
160 500 3.3 EPDM 419634 419646
160 500 3.3 Viton 419635 419647
160 750 45 EPDM 419636 419648
160 750 45 Viton 419637 419649
160 1000 5.8 EPDM 419638 419650
160 1000 5.8 Viton 419639 419651
160 1500 8.2 EPDM 419640 419652
160 1500 8.2 Viton 419641 419653
160 2000 10.7 EPDM 419642 419654
160 2000 10.7 Viton 419643 419655
160 3000 15.7 EPDM 419644 419656
160 3000 15.7 Viton 419645 419657
AP trubky rovné, s hrdly na obou stranach, D = 200 mm
D Uéinnd Hmotnost Materidl Obj. ¢. Obj. ¢.
[mm] délka [kg] tésnéni AlSI 304 AlSI 316
L [mm]
200 500 5.0 EPDM 419658 419659
200 500 5.0 Viton 419660 419661
200 1000 8.6 EPDM 419662 419663
200 1000 8.6 Viton 419664 419665
200 2000 15.9 EPDM 419666 419667
200 2000 15.9 Viton 419668 419669
200 3000 23.1 EPDM 419670 419671
200 3000 23.1 Viton 419672 419673
AP koleno 87.5°
D a b Hmotnost Materidl Obj. ¢. Obj. ¢.
[mm] [mm] [mm] [kg] tésnéni AlSI 304 AlSl 316
50 86 40 0.2 EPDM 98700 98750
50 86 40 0.2 Viton 98701 98751
75 107 53 0.4 EPDM 98702 98752
75 107 53 0.4 Viton 98703 98753
110 134 67 0.7 EPDM 98704 98754
110 134 67 0.7 Viton 98705 98755
125 161 93 0.8 EPDM 419732 419734
125 161 93 0.8 Viton 419733 419735
160 181 105 1.7 EPDM 98706 98756
160 181 105 1.7 Viton 98707 98757
200 215 129 3.9 EPDM 419411 419413
200 215 129 3.9 Viton 419412 419414

Tvar kolena D = 50, 75,
110 a 160.

Tvar kolena D = 125 a 200.
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ACO PIPE°®

AP koleno 45°

D a b Hmotnost Materidl Obj. ¢. Obj. ¢.
[mm] [mm] [mm] [kg] tésnéni AlSl 304 AlSl 316
50 62 24 0.2 EPDM 98708 98758
50 62 24 0.2 Viton 98709 98759 o Q Tvar kolena D = 50, 75,
75 76 32 0.3 EPDM 98710 98760 a8 110 a 160.
75 76 32 0.3 Viton 98711 98761 ? 1D
110 93 42 0.5 EPDM 98712 98762
110 93 42 0.5 Viton 98713 98763
125 110 50 0.57 EPDM 419736 419738
125 110 50 0.57 Viton 419737 419739
160 131 55 1.3 EPDM 98714 98764 - .
160 131 55 1.3 Viton 98715 98765 . < Tvar kolena D = 125 a 200.
200 152 60 2.7 EPDM 419407 419409 4571
200 152 60 2.7 Viton 419408 419410 [5

AP koleno 30°

D a b Hmotnost Materidl Obj. ¢. Obj. ¢.
[mm] [mm] [mm] [kg] tésneni AlSl 304 Alsl 316

50 57 16 0.2 EPDM 98716 98766

50 57 16 0.2 Viton 98717 98767

75 71 21 0.3 EPDM 98718 98768 E

75 71 21 0.3 Viton 98719 98769 2
110 85 27 0.5 EPDM 98720 98770
110 85 27 0.5 Viton 98721 98771 ® b |
125 98 28 0.57 EPDM 419740 419742 ‘
125 98 28 0.57 Viton 419741 419743 < .
160 110 40 1.2 EPDM 98722 98772
160 110 40 1.2 Viton 98723 98773
200 137 45 2.3 EPDM 419403 419405
200 137 45 2.3 Viton 419404 419406

AP koleno 15°

|1|4| D a b Hmotnost Materidl Obj. ¢. Obj. ¢.

[mm] [mm] [mm] [kg] tésnéni AlSI 304 AlSI 316

50 54 12 0.1 EPDM 98724 98774

50 54 12 0.1 Viton 98725 98775

75 66 16 0.3 EPDM 98726 98776

75 66 16 0.3 Viton 98727 98777 ‘
110 78 15 0.4 EPDM 98728 98778 © 15~
110 78 15 0.4 Viton 98729 98779 r
125 84 19 0.45 EPDM 419744 419746 « D
125 84 19 0.45 Viton 419745 419747

160 99 29 1.0 EPDM 98730 98780

160 99 29 1.0 Viton 98731 98781

200 123 31 1.9 EPDM 419399 419401

200 123 31 1.9 Viton 419400 419402




ACO PIPE°®

AP prodlouzené koleno 87.5°

D a b c e f Hmotnost Material  Obj. ¢. Obj. ¢.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg] tésneni  AISI 304  AISI 316

50 123 71 50 75 25 0.3 EPDM 419146 419000
50 123 71 50 75 25 0.3 Viton 419147 419001
75 146 87 50 88 32 0.5 EPDM 419148 419002 87,

75 146 87 50 88 32 0.5 Viton 419149 419003

110 175 103 250 103 39 1.4 EPDM 419150 419004 ®

110 175 103 250 103 39 1.4 Viton 419151 419005 4

160 222 126 250 183 92 2.2 EPDM 419152 419144 D

160 222 126 250 183 92 2.2 Viton 419153 419145

AP odbocka 87.5°
D a b Hmotnost Materidal Obj. ¢. Obj. ¢.

[mm] [mm] [mm] [kg] tésneni AlSI 304 AlSI 316 |
50 106 71 0.3 EPDM 98732 98782 ;
50 106 71 0.3 Viton 98733 98783 ﬁ
75 139 90 0.5 EPDM 98734 98784 4 |
75 139 90 0.5 Viton 98735 98785 . ; .
110 183 117 0.8 EPDM 98736 98786 |
110 183 117 0.8 Viton 98737 98787 . |
125 220 135 0.91 EPDM 419748 419750 vy -
125 220 135 0.91 Viton 419749 19751 D
160 288 184 2.3 EPDM 98738 98788
160 288 184 2.3 Viton 98739 98789
200 333 206 4.5 EPDM 419419 419421
200 333 206 4.5 Viton 419420 419422

AP odboc¢ka 87.5° s redukci
D1 D2 a b Hmotnost Materidl Obj. ¢. Obj. ¢.

[mm] [mm] [mm] [mm] [kg] tésnéni AlSI 304 AlSl 316 3
75 50 139 90 0.3 EPDM 98928 98930 —
75 50 139 90 0.3 Viton 98929 98931
110 50 183 117 0.5 EPDM 98932 98934
110 50 183 117 0.5 Viton 98933 98935 o
110 75 183 117 0.8 EPDM 98936 98938 -

110 75 183 117 0.8 Viton 98937 98939
125 75 187 110 0.9 EPDM 419752 419754 D1
125 75 187 110 0.9 Viton 419753 419755
125 110 205 127 0.9 EPDM 419756 419758
125 110 205 127 0.9 Viton 419757 419759
160 110 288 184 2.3 EPDM 400691 400693
160 110 288 184 2.3 Viton 400692 400694
200 160 293 186 3.7 EPDM 419415 419417
200 160 293 186 3.7 Viton 419416 419418

AP dvojita odbocka 87.5°
D a b Hmotnost Materidl Obj. ¢. Obj. ¢.

[mm] [mm] [mm] [kgl tésnéni AlSI 304 AlSI 316
50 106 71 0.3 EPDM 98740 98790
50 106 71 0.3 Viton 98741 98791
75 139 90 0.6 EPDM 98742 98792 J
75 139 90 0.6 Viton 98743 98793 U— B
110 183 117 0.9 EPDM 98744 98794 <
110 183 117 0.9 Viton 98745 98795
160 288 184 2.7 EPDM 98746 98796
160 288 184 2.7 Viton 98747 98797
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ACO PIPE°®

AP dvojita odbocka 87.5° s redukci

D1 D2 a b Hmotnost Material Obj. ¢. Obj. ¢.
[mm] [mm] [mm] [mm] [kg] tésnéni AlSI 304 AlSI 316 !
75 50 139 90 0.3 EPDM 98940 98942
75 50 139 90 0.3 Viton 98941 98943
110 50 183 117 0.6 EPDM 98944 98946
110 50 183 117 0.6 Viton 98945 98947
110 75 183 117 0.9 EPDM 98900 98902
110 75 183 117 0.9 Viton 98901 98903
160 110 288 184 2.7 EPDM 400695 400697 D1
160 110 288 184 2.7 Viton 400696 400698

AP odbocka 45°

D a b c Hmotnost Materidl Obj. ¢. Obj. ¢.

[mm] [mm] [mm] [mm] [kg] tésnéni AlSI 304 AlSI 316 \ 4
50 128 57 76 0.3 EPDM 98748 98798 L+['
50 128 57 76 0.3 Viton 98749 98799 ‘ )
75 179 74 110 05 EPDM 98800 98850 .
75 179 74 110 05 Viton 98801 98851 s |

110 233 88 149 1.0 EPDM 98802 98852 « o
110 233 88 149 1.0 Viton 98803 98853 |

125 273 103 170 1.14 EPDM 419760 419762 D

125 273 103 170 1.14 Viton 419761 419763

160 332 119 222 2.6 EPDM 98804 98854

160 332 119 222 2.6 Viton 98805 98855

200 415 151 274 5.7 EPDM 419427 419429

200 415 151 274 5.7 Viton 419428 419430

AP odbocka 45° s redukci

D1 D2 a b c Hmotnost  Materidal Obj. ¢. Obj. ¢.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg] tésnéni AlSI 304 AlSI 316
75 50 144 56 94 0.3 EPDM 400661 400663
75 50 144 56 94 0.3 Viton 400662 400664
110 50 147 42 119 0.5 EPDM 400665 400667
16 110 50 147 42 119 0.5 Viton 400666 400668 ©
III 110 75 182 60 135 1.0 EPDM 400669 400671

110 75 182 60 135 1.0 Viton 400670 400672 °

125 75 200 65 141 1.12 EPDM 419764 419766 D1

125 75 200 65 141 1.12 Viton 419765 419767

125 110 250 90 160 1.13 EPDM 419764 419766

125 110 250 90 160 1.13 Viton 419765 419767

160 110 332 119 191 2.6 EPDM 400699 400701

160 110 332 119 191 2.6 Viton 400700 400702

200 160 359 123 250 4.7 EPDM 419423 419425

200 160 359 123 250 4.7 Viton 419424 419426

AP dvojita odbocka 45°
D a b c Hmotnost Materidl Obj. ¢. Obj. ¢.

[mm] [mm] [mm] [mm] [kg] tésnéni AlSI 304 AlSI 316 25 45
50 128 57 76 0.4 EPDM 98806 98856 1=‘=\4
50 128 57 76 0.4 Viton 98807 98857 N i 2
75 179 74 110 0.7 EPDM 98808 98858 N : L7
75 179 74 110 0.7 Viton 98809 08859 ° R A
110 233 88 149 1.2 EPDM 98810 98860 - :

110 233 88 149 1.2 Viton 98811 98861 ‘
160 332 184 222 3.5 EPDM 98812 98862 L

160 332 184 222 3.5 Viton 98813 98863




ACO PIPE°®

AP dvojita odbocka 45° s redukci

D1 D2 a b [4 Hmotnost  Materidl Obj. ¢. Obj. ¢.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg] tésneni AlSI 304 AlSI 316
75 50 144 56 94 0.4 EPDM 400673 400675
75 50 144 56 94 0.4 Viton 400674 400676
110 50 147 42 119 0.7 EPDM 400677 400679
110 50 147 42 119 0.7 Viton 400678 400680 )
110 75 182 60 135 1.2 EPDM 400681 400683 DI
110 75 182 60 135 1.2 Viton 400682 400684 o
160 110 332 119 190 3.5 EPDM 400703 400705
160 110 332 119 190 3.5 Viton 400704 400706
AP odboc¢ka 87.5° sikma
D a b c Hmotnost Materidal Obj. ¢. Obj. ¢.
[mm] [mm] [mm] [mm] [kg] tésnéni AlSI 304 AlSI 316
50 128 57 117 0.3 EPDM 98814 98864 1
50 128 57 117 0.3 Viton 98815 98865 :
75 179 74 157 0.6 EPDM 98816 98866 :
75 179 74 157 0.6 Viton 98817 98867 “ 3 L’
110 233 88 209 11 EPDM 98818 98868 K
110 233 88 209 1.1 Viton 98819 98869 v I :
160 332 184 302 2.8 EPDM 98820 98870 D
160 332 184 302 2.8 Viton 98821 98871
AP P - trap” (sifon, zapachovy uzavér)
D a b c Hmotnost Materidl Obj. ¢. Obj. ¢.
[mm] [mm] [mm] [mm] [kg] tésnéni AlSI 304 AlSI 316
50 68 187 149 0.5 EPDM 98822 98872
50 68 187 149 0.5 Viton 98823 98873 N\ _ _I
75 94 232 193 0.7 EPDM 98824 98874 1
75 94 232 193 0.7 Viton 98825 98875 «: 7 :‘
110 132 300 254 1.3 EPDM 98826 98876
110 132 300 254 1.3 Viton 98827 98877 b
160 190 404 347 3.3 EPDM 98828 98878
160 190 404 347 3.3 Viton 98829 98879
AP spojka pF¥ima
D a Hmotnost Materidl Obj. ¢. Obj. ¢.
[mm] [mm] [kg] tésnéni AlSI 304 AlSI 316
50 54 0.1 EPDM 98920 98970
50 54 0.1 Viton 98921 98971 x
75 75 0.2 EPDM 98922 98972 o
75 75 0.2 Viton 98923 98973 l
110 84 0.4 EPDM 98924 98974 Hﬁr
110 84 0.4 Viton 98925 98975
125 140 0.4 EPDM 419813 419815
125 140 0.4 Viton 419814 419816
160 110 0.8 EPDM 98926 98976
160 110 0.8 Viton 98927 98977
200 136 1.8 EPDM 419431 419433
200 136 1.8 Viton 419432 419434

2,5
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AP posuvna (opravarenska) spojka

Pozndmka: Posuvné spojky usnadiuji opravu poSkozeného potrubi pfimo na misté. Na rozdil od standardnich p¥imych
spojek nemaji uprostied prolis vymezujici hloubku zasunuti spojovanych trubek, diky ¢emuz je mozné snadno spojku
posouvnat po trubce v celé jeji délce a tim snadno pfemostit spojeni trubek. Tip na instalaci: Pozici posuvné spojky na
spojovaném potrubi si oznacte pro kontrolu, zda jsou tésnici ¢asti na spoji umisténé symetricky.

AP rozsifené hrdlo

D a b Hmotnost Materidl Obj. ¢. Obj. ¢.
[mm] [mm] [mm] [kg] tésneni AlSI 304 Alsl 316
50 159 102 0.2 EPDM 98664 98666
50 159 102 0.2 Viton 98665 98667
75 175 113 0.3 EPDM 98668 98670
75 175 113 0.3 Viton 98669 98671
110 200 121 0.5 EPDM 98672 98674
110 200 121 0.5 Viton 98673 98675
125 250 165 0.57 EPDM 419776 419778
125 250 165 0.57 Viton 419777 419779
160 292 170 1.4 EPDM 98676 98678
160 292 170 1.4 Viton 98677 98679

AP spojka s redukci excentricka

D a Hmotnost Materidl Obj. ¢. Obj. ¢.
[mm] [mm] [kg] tésnéni AlSI 304 AlSI 316

50 44 0.1 EPDM 98830 98880 !
50 44 0.1 Viton 98831 98881

75 46 0.2 EPDM 98832 98882 o :
75 46 0.2 Viton 98833 98883 ‘
110 52 0.3 EPDM 98834 98884 %‘
110 52 0.3 Viton 98835 98885
125 70 0.34 EPDM 419772 419774
125 70 0.34 Viton 419773 419775

160 76 0.7 EPDM 98836 98886

160 76 0.7 Viton 98837 98887
200 100 15 EPDM 419435 419437
200 100 15 Viton 419436 419438

Pozndmka: Spojky s redukci D1/D2 = 110/125, 125/160 a 160/200 jsou vyrabéné v soustiedném (centrickém) provedeni.

AP p¥#ipojka s redukci

D1 D2 a Hmotnost Materidl Obj. ¢.
[mm] [mm] [mm] [kg] tésneni Alsl 316

32 50 90 0.15 NBR 419373

40 50 90 0.15 NBR 419374

D1 D2 a b Hmotnost Material Obj. ¢. D1
[mm] [mm] [mm] [mm] [kg] tésneni AlSI 316 !

50 75 88 7 0.3 EPDM 98892 l I

50 75 88 7 0.3 Viton 98893 I

50 110 103 25 0.4 EPDM 98978

50 110 103 25 0.4 Viton 98979 Jibi,

75 110 116 15 0.5 EPDM 98894

75 110 116 15 0.5 Viton 98895

110 125 107 0 0.57 EPDM 419780 p2'

110 125 107 0 0.57 Viton 419781

110 160 123 22 1.1 EPDM 98896

110 160 123 22 1.1 Viton 98897

125 160 150 0 1.2 EPDM 419811

125 160 150 0 1.2 Viton 419812

160 200 170 0 1.8 EPDM 419441

160 200 170 0 1.8 Viton 419442 D1

D2




ACO PIPE°®

AP p¥#ipojka s vnitfnim zavitem a hladkym koncem (pfechod ze zavitové trubky)

D1 D2 a Hmotnost Obj. ¢.
[mm] [mm] [mm] [kg] AlSI 316
50 Rp 1%/4" 72 0.20 98956
50 Rp 1%/-" 75 0.28 98957
50 Rp 2" 80 0.30 98958
AP p¥ipojka s vnéjsim zavitem a hladkym koncem (pfechod ze zavitové trubky)
D1 D2 a Hmotnost Obj. ¢.
[mm] [mm] [mm] [kg]l AlSI 316
50 R 11/a" 100 0.20 419330
50 R 11/." 100 0.28 419331
50 R2" 100 0.30 419332
AP pi#ipojka s hrdlem a vnéjsim zavitem (pfechod na zavitovou trubku)
D1 D2 a Hmotnost Material Obj. ¢.
[mm] [mm] [mm] [kg] tésnéni AlSI 316
50 R1%/4" 58 0.20 EPDM 419250
50 R1%/4" 58 0.20 Viton 419251
50 R 1%/." 58 0.28 EPDM 419252
50 R 1%/." 58 0.28 Viton 419253
50 R 2" 58 0.30 EPDM 419254
50 R2" 58 0.30 Viton 419255
AP p¥#ipojka s hrdlem a vnitFnim zavitem (pfechod na zavitovou trubku)
D1 D2 a Hmotnost Materidl Obj. ¢.
[mm] [mm] [mm] [kg] tésnéni AlSI 316
50 Rp 14" 58 0.20 EPDM 419333
50 Rp 1/ 58 0.20 Viton 419334
50 Rp 1Y/2" 58 0.25 EPDM 419335
50 Rp 1Y/2" 58 0.25 Viton 419336
50 Rp 2" 58 0.30 EPDM 419337
50 Rp 2" 58 0.30 Viton 419338
AP p¥#ipojka s hrdlem a pFirubou
D1 D2 D3 D4 nxD5 a Hmotnost  Materidl Obj. ¢.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg] tésneni AlSI 316
50 DN 40 110 150 4 x18 100 2.3 EPDM 419256
50 DN 40 110 150 4 x18 100 2.3 Viton 419257
50 DN 50 125 165 4x 18 100 2.7 EPDM 419258
50 DN 50 125 165 4x18 100 2.7 Viton 419259
75 DN 65 145 185 4x18 100 3.4 EPDM 419260
75 DN 65 145 185 4x18 100 3.4 Viton 419261
110 DN 100 180 220 8x18 100 4.9 EPDM 419262
110 DN 100 180 220 8x18 100 4.9 Viton 419263
200 DN 200 295 340 12 x 22 102 12 EPDM 419514
200 DN 200 295 340 12 x 22 102 12 Viton 419515
Pozndmka:

PFiruba PN16 DIN 2633.
Pfiruba PN6 a PN10 na poptavku.

D5

D2

D2

D1

D1

D2
D3
D4
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ACO PIPE°®

AP p¥#ipojka s pFirubou a hladkym koncem

D1 D2 D3 D4 n x DS a Hmotnost Obj. ¢.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg] Alsl 316
50 DN 40 110 150 4 x 18 192 2.3 419264
50 DN 50 125 165 4x 18 192 2.7 419265
75 DN 65 145 185 4x18 245 3.4 419266
110 DN 100 180 220 8x 18 259 4.9 419267
160 DN 150 240 285 8 x22 200 8.5 419540
200 DN 200 295 240 12 x 22 240 12.3 419541
Pozndmka:

PFiruba PN16 DIN 2633.
Pfiruba PN6 a PN10 na poptavku.

AP pr¥ipojka pro napojeni litinového potrubi do hrdla ACO PIPE

D l Hmotnost Obj. ¢
[mm] [mm] [kg] AlSI 316
75 121 0.4 98904
110 137 0.6 98906
160 174 1.0 98905

AP tésnici redukéni manzeta pro napojeni litinového potrubi do hrdla ACO PIPE

D Hmotnost Obj. ¢.

[mm] [kg] EPDM

DN 70/75 0.06 400580

DN 100/110 0.10 400581

DN 150/160 0.14 400582
Pozndmka:

Je nutno objednavat spolu s pFipojkou pro napojeni litinového potrubi do hrdla ACO PIPE.

AP tésnici redukéni manzeta pro napojeni hladkého konce ACO PIPE do litinového potrubi

20 D Hmotnost Obj. ¢.
]} [mm] [kg] EPDM
75/DN 70 0.05 400586
110/DN 100 0.08 400587
160/DN 150 0.12 400588

AP sada tésnicich redukénich manzet pro spojeni ACO PIPE a litinového potrubi

D Hmotnost Obj. ¢.

[mm] [kg] EPDM
75/DN 70 0.11 419370
110/DN 100 0.18 419371
160/DN 150 0.26 419372

D4
D3
D2

D5

D1

0
LG




ACO PIPE°®

AP cistici prvek

D a b Hmotnost Material Obj. ¢. Obj. ¢. )
[mm] [mm] [mm] [kg] tésnéni AlSI 304 AlSI 316 [ ——
75 139 90 0.5 EPDM 98913 98963 X :
75 139 90 0.5 Viton 98914 98964 (ol
110 183 117 0.8 EPDM 98915 98965 o &
I
110 183 117 0.8 Viton 98916 98966 < [
125 210 135 0.91 EPDM 419783 419785 v .
125 210 135 0.91 Viton 419784 419786 D,
160 288 184 2.3 EPDM 98917 98967
160 288 184 2.3 Viton 98918 98968
200 293 186 3.7 EPDM 419676 419678
200 293 186 3.7 Viton 419677 419679
AP prvek proti vnikani hlodavca
D1 D2 1 Hmotnost Materidl Obyj. ¢. Obj. ¢.
[mm] [mm] [mm] [kg] tésnéni AlSl 304 Alsl 316
110 250 864 3.8 EPDM 419268 419270
110 250 864 3.8 Viton 419269 419271
AP zatka
D1 a D2 Hmotnost Obj. ¢.
[mm] [mm] [mm] [kg] AlSI 316
50 45 58 0.1 98888
75 45 85 0.3 98889
110 45 120 0.5 98890
125 50 135 0.57 419782
160 50 170 0.5 98891 ‘ ©
\
200 50 210 1.0 98994 N '
AP zatka s pojistnou prichytkou - :
D1 D2 a b Hmotnost Obj. ¢.
2
[mm] [mm] [mm] [mm] [kg] AlSI 316 @ L
50 58 45 88 0.40 419138 3
75 85 45 120 0.55 419139 8 :%zl)a 3|
110 120 45 167 0.80 419140 !
160 170 50 214 1.10 419141 [Qm
AP vétraci kryt
D Hmotnost Obj. ¢.
[mm] [kg] AlSI 316 []m][]“[]
\ 110 0.41 98962 T
|
i
T
D
AP pojistna prichytka pro hrdla
D a Hmotnost Obj. ¢.
[mm] [mm] [kg] AlSI 316
50 40 0.07 419134
75 40 0.21 419135
110 43 0.30 419136
160 43 0.40 419137 © I
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ACO PIPE°®

AP tésnéni

Rozmér Hmotnost Obj. ¢. Obj. ¢.
potrubi [mm] [kg] EDPM Viton
50 0.01 98400 98404
75 0.02 98401 98405
110 0.05 98402 98406
160 0.08 98403 98407
200 0.1 98433 98437
Pozndmka:

ACO PIPE® tésnéni z EPDM, Viton a NBR je ve vSech rozmérovych fadach navzajem zaménitelné, coz usnadnuje napf. vylepseni
(upgrade) ,na misté“. VSechna ACO tésnéni jsou pro vyssi spolehlivost a bezpec¢nost navrzena jako dvoubfita. Pro snazsi
identifikaci jsou materialy tésnéni barevné rozliSeny: EPDM - ¢ernd, Viton - zelena.

ACO univerzalni lubrikant

l Hmotnost [kg] Obj. ¢.

\ 0.15 E80350000

ACO univerzalni lubrikant v baleni 1 kg

| Obj. ¢
\ E80350001




ACO PIPE°®

AP upevriovaci deska

D a Hmotnost Obj. ¢. Obj. ¢. o
e
[mm] [mm] [kg] Pozinkovand AlSI 316 | i I i |
ocel “ ”‘”
\ 8.4 70 0.05 400525 400521 2
AP upinaci objimka s pryzovou viozkou
D Hmotnost Obj. ¢. Obj. ¢.
[mm] [kg] Pozinkovand AlSI 316
ocel
50 0.14 400533 400529
75 0.23 400534 400530
110 0.33 400535 400531
160 0.39 400536 400532
200 0.44 419451 419675
AP upinaci objimka s pryzovou vlozkou a tfmenem
D a Hmotnost Obj. ¢. Obj. ¢.
[mm] [mm] [kg] Pozinkovand AlSI 316
ocel
50 56 0.18 400541 400537
75 80 0.28 400542 400538
110 116 0.41 400543 400539
160 166 0.48 400544 400540
AP upinaci objimka s pryzovou vlozkou a kliéem
D a Hmotnost Obj. ¢. Obj. ¢.
[mm] [mm] [kg] Pozinkovand AlSl 316
ocel
50 120 0.16 400549 400545
75 133 0.26 400550 400546
110 150 0.38 400551 400547 )
160 175 0.44 400552 400548
AP zavitova ty¢ M8
D Délka Hmotnost Obj. ¢ Obj. ¢.
[mm] I [mm] [kg] Pozinkovand AlSI 316
ocel
M8 1000 0.39 400557 400553
M8 90 0.03 400558 400554
M8 40 0.016 400559 400555
AP sada pro axialni uchyceni
Hmotnost Obj. ¢. Obj. ¢.
[kg] Pozinkovand AlSI 316
ocel Steel
\ 0.11 400565 400561

Pozndmka:
Vcetné 6 ks matic M8.
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ACO PIPE®

AP Fezak trubek ACO PIPE® 50 - 110 mm

\ Hmotnost [kg] Obj. ¢
v plastové krabici 3.50 419363
v ocelové (nerezové) krabici 8.00 419364

AP nahradni Fezaci kotoué pro fezak ACO PIPE® 50 - 110 mm

\ Hmotnost [kg] 0bj. &

| 0.005 419365

Pozndmka:

Minimalni objednavané mnozstvi - 10 ks.

AP fezak trubek 110 - 160 mm

\ D [mm] Hmotnost [kg] 0bj. &

l 110 - 160 2.00 400738

Pozndmka:

Je nutno objednavat spolu s drzakem pro fezani trubek.

AP nahradni fezaci kotouc pro fezak trubek 110 - 160 mm

\ Hmotnost [kg] Obj. ¢

| 0.005 400578

AP drzak pro Fezani trubek

\ D [mm] Hmotnost [kg] Obj. ¢.

| 160 4.00 400742

Pozndmka:
Je nutno objednavat spolu s fezakem trubek 110 - 160 mm.




ACO PIPE°®

Informace o tésnicich materialech

EPDM (ethylen propylen dienovy monomer)

Material EPDM byl pavodné (v pribéhu 50. let) vyvinut pro potfeby
automobilového priimyslu. Sirokého pouZiti dosahl diky svoji véestranné

pouzitelnosti pro venkovni aplikace.

Nékteré vlastnosti EPDM:

v PryzZ nejlépe odolna vodé a velmi odolna vétsiné vodnich roztok(.

v/ Inertni struktura zlstava stabilni po dlouhou dobu.

v/ Dlouhodobé (fadové v mésicich) odolava zvysenym teplotam
az do 130 °C.

v/ Snadno se vyrabi i zpracovava.

Omezeni
X Neodolavéa olejim a produktim na ropné bazi.

Viton*

Viton je fluorovany uhlovodik. Je nejvhodnéjSim materidlem odolnym
proti agresivnim chemikaliim (i olejum) za normaini i zvySené teploty.
Tento material se i pfes svou vyraznéjsi nakladnost nez EPDM Siroce

vyuziva v chemickém a farmaceutickém pramyslu.

Nékteré vlastnosti Vitonu:
v/ Dobra odolnost proti vodé.

v Dobréa odolnost proti olejim, palivim a vétsiné chemikalii.

Omezeni

X Neodolava ketonovym rozpoustédium.

* registrovana znacka firmy DuPont

Olej ASTM ¢€. 3 (100 °C)
Odolnost proti paliviim Palivo B ASTM (20 °C)

Odolnost proti Oxidaci
0Ozonu a vlivim pocasi

Odolnost proti vysokym teplotdm - soustavné plsobeni tepla
- kratkodobé plsobeni tepla

Odolnost proti nizkym teplotam

ProdySnost, propustnost plynu

Pevnost

Odolnost proti trvalé deformaci

Odolnost proti opotrebeni a otéru

Cenovy faktor (1 = nizka cena)

Neuspokojiva
Neuspokojiva

Viynikajici
Vyjimecéna

max. 100 °C
max. 130 °C

max. -50 °C

Nizka

Dobra

Dobra

Dobra

Vynikajici (150 °C)

Vynikajici

Vyjimeéna
Vyjimeéna

max. 205 °C
max. 300 °C

max. -20°C

Velmi nizka

Dobra

Dobra

Dobra

20

EPDM Viton* NBR
Odolnost proti vodé Vynikajici Dobra Dobra
Chemicka odolnost Kyseliny Dobra Vynikajici Vynikajici
Zasady Dobra Dobra Dobra
Odolnost proti rozpoustédlim Alkohol Dobra Dobra Dobra
(20°C) Aceton Dobra Nevyhovujici Nevyhovujici
Benzen Neuspokojiva Dobra Dobra
Odolnost proti olejum Olej ASTM €. 1 (20 °C) Dobra Vynikajici Vynikajici
Olej ASTM €. 1 (100 °C) Neuspokojiva Vynikajici (150 °C) Vynikajici (150 °C)
Olej ASTM €. 3 (20 °C) Neuspokojiva Vynikajici Vynikajici

Vynikajici (150 °C)

Vynikajici

Vyjimeéna
Vyjimecéna

max. 100 °C
max. 130 °C

max. -20°C

Velmi nizka

Dobra

Dobra

Dobra

20
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ACO PIPE°®

Montaz

Vseobecné

Montaz potrubi ACO PIPE® by méla probihat dle
doporuceni vyrobce a zaroven v souladu

s normami a/nebo jejich Castmi:

CSN EN 12056 - Vnitfni kanalizace - Gravitaéni

systémy,

CSN EN 752 - Venkovni systémy stokovych siti a
kanalizacnich pfipojek.

Tepelna roztaznost

Nerezové potrubni systémy ACO PIPE® se
vyznaéuji nizkym koeficientem tepelné roztaz-
nosti, priblizné 1 mm na 1000 mm pfi zméné
teploty 0 60 °C.

PoZadavky na tepelnou odolnost potrubnich
systému jsou jinak omezené na aplikace
urc¢ené pro horkou vodu.

Porovnani pfibliznych hodnot tepelné roztaz-
nosti riznych materiald pouzivanych pro
vyrobu potrubnich systémd. Hodnoty jsou
uvedené v mm na jeden metr, pro zménu
teploty 0 60 °C:

B Hlinikova slitina 1.44mm
B Méd 0.98mm
B Seda litina 0.75mm
B HDPE 9.0mm
B PVCu 3.0mm
B Korozivzdorna ocel 0.99mm

Koeficienty délkové tepelné roztaznosti
rGznych materiald (° K™):

Hlinik 24 x 10°°
Méd 16.4 x 107®
Seda litina 12.5x 10°°
HDPE 150 x 107®
PVCu 50 x 107

Korozivzdorna ocel 16.5 x 107°

Hmotnosti

Nerezové slabosténné potrubni systémy ACO
PIPE se vyznacuji nizkou hmotnosti, pfi zacho-
vani vybornych provoznich vlastnosti. V souvi-
slosti s nizkou hmotnosti je vyhodou snadna
manipulace. Instalace a manipulace oproti
béZnym ocelovym potrubnim systémim je tak
podstatné snazsi a Gsporna vzhledem

k narokiim na pracovni sily.

Pro navrh potrubi potfebuje projektant znat
hmotnosti potrubi (viz tabulka):

Dimenze Hmotnost trubky
potrubi | prdzdné | naplnéné vodou
[mm] [kg/m] kg/m]

50 1.2 3.0

75 1.8 6.9
110 2.7 11.9
160 5.0 24.6
200 75 38.0

Spojovani a montaz

Montaz hrdlovych spoju je rychla a snadna,
vyZaduje pouze aplikaci malého mnoZstvi
lubrikantu ACO na sraZeny konec montované
Gasti trubky. Dbejte na to, aby spojované ¢asti
trubek a tvarovek byly Cisté. Hladky konec
trubky zatlacte do hrdla, ovsem kv(li tepené
roztaznosti celého potrubniho systému ne az
na doraz.

Rezani

Pokud je nutné trubku Ci tvarovku zkratit na
potfebnou délku, dbejte na to, aby fez byl
veden kolmo k ose, aby byl Cisty a hrana
srazend. Vhodné naradi a fezaci sady najdete
rovnéz v tomto katalogu.

Pokladka potrubi do zemé
Zdsyp

Zasyp provadime po spravném umisténi
a kontrole presnosti uloZeni potrubi.

Zhutnéni zdsypu

Je nutné dbéat na to, aby pfi zasypu a jeho
hutnéni nedoslo k poskozeni a zdeformovani
polozeného potrubi nebo pokriveni celé jeho
trasy. Vyhnéte se tomu, aby navazeny material
byl (napf. z valniku) sypan pfimo na instalova-
né potrubi.

Pokud je povrch hutnén mechanicky, je tfeba
zvolit takovy tlak a silu hutnéni, aby nedoslo
k deformaci uloZzeného potrubi.

Zasyp by mél byt zhutnén min. na 93%.
UlozZeni potrubi do vykopu

Pro zasyp je mozZné pouZit vykopanou zeminu,
zbavenou kameni a jinych pevnych ¢asti.
Hutnéni zasypu mimo zpevnéné plochy neni
nutné, pokud postupnym klesanim
(sesedanim) pldy nemuZe dojit k poskozeni
potrubi.

Svisle ulozené useky potrubi

P¥i navrhu a instalaci destové nebo splaskové
kanalizace musi byt drzaky potrubi umisténé
uprostfed dild, ve vzdalenosti max. 2 m

a svislé trubky by nemély byt ke zdi upevnéné
blize nez 30 mm, kvili Gdrzbé a natirani. PFi
instalaci pouZijte alespon jednu konzolu na
kazdy dilec potrubi. Pokud mozno umistujte
drzaky na odtokovém konci tvarovky. Do mist
kde se méni smér, nebo kde jsou spoje,
doporuéujeme umistit konzoly navic.

Vodorovné ulozené tuseky
potrubi

Vodorovné uloZeny potrubni systém by mél byt
uchycen alespon dvéma drzaky na kazdé 3 m
délky. Jeden drzak by mél byt do 300 mm od
spoje trubek a dalsi by mél byt priblizné upro-
stfed délky trubky, ale ne dale nez 2 m od
dalsiho drzaku.

Do mist kde se méni smér, nebo kde jsou
spoje, doporucujeme umistit konzoly navic.
Vodorovné Useky potrubi musi byt ulozené ve
spadu 1:50 a jejich pripojeni k potrubi na
pritékajici vodu by mélo byt pomoci odbocek
45¢°.

Vptipadé dlouhych Usekl potrubi (delSich néz
15 m) by se ke konzoldm méla pfipojit
upevnovaci ramena, zabranujici kyvadlovému
pohybu soucasti potrubi.



ACO PIPE°®

Montaz

Pojistné hrdlové spojky

Odvodnovaci nadzemni systémy destové

a splaskové kanalizace jsou gravitacni
systémy svolnym odtokem a nemély by byt
pretéZované nebo ucpané.

Potrubni systémy ACO PIPE® maji nasouvaci
hrdla, spoje nezajisténé proti vyklouznuti

a rozpojeni, nemohou odolavat vnitfnimu tlaku
vpotrubi.

Vhodnym upevnénim mazeme v budovach ve
vétsiné pripadl predejit rozpojeni hrdlovych
spoju, ale pokud je obtizné nebo neni mozné
trubky vbudové dostatecné upevnit, pak
muZeme pouzitim pojistnych hrdlovych spojek
(obj. €. 419134-7) predejit rozpojeni hrdlovych
spojl, napf. vdUsledku pretizeni nebo
nastoupani vnitfniho tlaku v potrubi. To se
muZe stat napt. ve vertikalnim svodu
vdUsledku ucpani potrubi v néjakém misté
smérem dale po toku. Nad uréitym spojem
stésnénim se tedy muZze vytvorit nékolik metrd
vysoky vodni sloupec.

Tlakova odolnost hrdlovych spoji opatre-
nych pojistnymi hrdlovymi spojkami:

Dimenze potrubi Maximadilni tlak
50 mm +2 bar
75 mm +2 bar
110 mm +2 bar
160 mm +1 bar

Prostupy konstrukcemi

V fadé pripadl je nutné aby potrubi vodotésné
prostupovalo skrze zed, zaklady nebo podlahu.
Za pouziti tésnénych prostupl potrubi

ACO Aplex je mozné dosahnout vodotésného

a plynotésného feseni tohoto problému.
Standardni prvky (na pfani je mozné navrhnout
a vyrobit i feSeni atypickych aplikaci) systému
ACO Aplex je moZné pouZit do tloustky stény
400 mm a poskytuji tyto vyhody:

Bl Odolnost proti vodé a pldni vihkosti.

B Vhodné pro pouziti se vSemi rozmérovymi
fadami potrubi ACO PIPE®.

B Vyrovnava Ucinky pusobeni konstrukce
na prostupujici potrubi.

B Dovoluje aZz 8° odchylku potrubi
prochazejiciho pevnymi konstrukcemi.

Dalsi informace uvadime vkatalogu “Potrubni
prostupy ACO Aplex”.

Montaz tésnéni

Dvoubfité tésnéni je mozné snadno z hrdla
trubky vyjmout a vyménit. Napriklad v pfipa-
dech, kdy je tésnéni poskozené nebo potre-
bujeme zaménit tésnéni z EPDM za Viton.

Instalace tésnéni:

1. Pokud ménime tésnéni, ujistime se, ze
mame spravnou velikost a typ tésnéni.
EPDM tésnéni ma ¢ernou barvu, tésnéni
Viton ma zelenou barvu. Pokud mate
pochybnosti, kontaktujte zastupce
spolecnosti ACO.

2. Ujistéte se, ze tésnéni samo o sobé
a trubka je Cista, sucha, prosta prachu,
pisku, kaminkd, kovovych ¢astic a jinych
necistot.

3. VloZte suché tésnéni do hrdla trubky, jak
je patrné z obrazku nize.
Poznamka: tésnéni musi byt vhrdle
uloZené tak, aby dvojity tésnici brit
sméroval od hrdla smérem khladkému
konci trubky.

4. NepouZivejte pfi montazi naradi. Mizete
jim poskodit, trubku, hrdlo nebo tésnéni.

s
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ACO PIPE°®

Péce a udrzba potrubi
Vseobecné

| kdyZ je nerezové potrubi robustni, nelze fici,
Ze je bezldrzbové. VSechny druhy korozivzdor-
nych oceli zméni barvu at uz ptsobenim
atmosférickych vlivii nebo prostredi, ve kterém
jsou instalovany nebo v dlsledku vzniku
povrchovych usazenin. Aby odolnost proti
korozi byla maximalni, je nutno povrch nere-
zovych trubek udrzovat v Cistoté. Za predpo-
kladu, Ze byl spravné zvolen typ nerez oceli

i povrchova Uprava a bude-li probihat perio-
dické cCisténi podle predem stanoveného pla-
nu, je zaruc¢ena dlouhodoba Zivotnost

a vynikajici provozni vlastnosti.

-

Faktory ovliviujici iudrzbu

Je nutno zabréanit kontaminaci povrchu a tvorbé
usazenin, aby povrch byl trvanlivy a hygienicky
nezavadny.

Usazeniny mohou byt znecisténi zplsobené
malymi casticemi kovl nebo rzi, které se uvolnily
z jinych materialt v nové stavéné budové a které
nebyly pred instalaci nerezového potrubi odstra-
nény. K odstranovani skvrn a kapek cementu se
nesmi pouzivat draténé kartace nebo draténa
vina, protoZe tim bychom zpUsobili kontaminaci
povrchu ¢asticemi Zeleza. Je nutno davat pozor
na kontaminaci nerezovych dil(, jestlize v blizko-
sti skladujeme, montujeme nebo fezeme dily

z uhlikové oceli. Atmosféra v primyslovém
prostredi, nebo i prirozené klimatické vlivy
mohou zpUsobit usazovani latek, které mohou
mit podobné korozivni vlastnosti. MlZe se napr.
jednat o usazenou sul z morské vody.

V pracovnim prostiedi mohou plsobit jesté
plaveckych bazén(li urychluje odbarvovani a proto
je nutno nerez ocel Cistit v mnohem kratsich
intervalech. Pfi modernich zpUsobech zpracovani
se pouzivaji rlizné Cistici, sterilizacni a bélici latky
pro hygienické Gcely. VSechny tyto pFipravky jsou
bezpecné, pokud se pouZivaji v souladu s
predpisy vyrobce, ale jsou-li pouZivany nespravné
(napf. za tepla, nebo ve vysSi koncentraci),
mohou zpUsobit odbarveni a korozi povrchu
nerez oceli jakékoli kvality.

K Cisténi zdiva a keramickych dlazdic v novostav-
bach se nékdy pouZivaji silné roztoky kyselin. Tyto
nerez oceli. Pokud by se néco takového stalo, je

nutno kyselinu ihned smyt silnym proudem vody.

Program udrzby

Pokud se pfi vyrobé a instalaci postupuje pe-
Clivé a pokud se nerezové potrubi pred preda-
nim zakaznikovi ocisti, nemély by nastat zadné
zvlastni problémy. JestliZze se ale obdobi insta-
lace prodlouZilo, je tfeba vénovat Gdrzbé vetsi
pozornost.

Je-li podezieni na kontaminaci povrchu, méla
by se vénovat pozornost ocisténi nerezu po
montazi na misté.

Manipulace s potravinami a napoji i aplikace
ve farmaceutickém a chemickém prdmyslu
vyZaduji mimofadné vysokou Gistotu,
charakteristickou pro kazdy z téchto obor(.

Potrubi je tfeba Cistit tak, aby se obnovil pd-
vodni vzhled povrchu. Potfebna frekvence
muZe byt rGznd, jedenkrat az Ctyfikrat rocné
v pripadé venkovni instalace, ale také jednou
za den v provozech se zvySenymi poZadavky
na hygienu nebo v agresivnim prostredi.

Frekvence a naklady na CiSténi nerez oceli
jsou ve srovnani s mnohymi jingmi materialy
nizsi. Toto snizeni mlize ¢asto vykompenzovat
vy$Si pofizovaci cenu tohoto produktu.

Nerez ocel se Cisti snadno. V mnoha pramy-
slovych aplikacich obvykle zcela postacéi omyti
horkou vodou s mydlem nebo Setrnym sapo-
natem a oplachnuti ¢istou vodou. Esteticky
vzhled povrchu se zlepsi, jestlize jej po cisténi
vytfete do sucha.

Opatieni

Kyseliny by se mély pouZzivat pouze k Cisténi
na misté, kdyz vSechny ostatni postupy
selhavaji.

Je nutné pouzivat vhodné ochranné rukavice.
Davejte pozor, aby kyselina nestfikala do okoli.
P¥i praci s kyselinou Stavelovou je nutno
dodrZovat specialni opatreni.

Rozpoustédla by se neméla pouZivat v uzavre-
nych prostorech bez adekvatni ventilace. PFi
praci s rozpoustédlem nekufte. DodrZujte
pokyny vyrobce.

Zavér

JestliZe jste zkusili vSechny moznosti uvedené
v tabulce, je jeSté mozno pozvat specialistu,
ktery nerez ocel ocisti pfimo na misté
instalace mechanicky. Kontaktujte ACO

s pozadavkem na spolupraci.



ACO PIPE°®

Problém

Cistici prostfedek

Poznamky

Bézné Cisténi.

Voda s mydlem nebo s Setrnym saponatem
(jako je napf. myci pfipravek na nadobi).

Umyjte myci houbou, oplachnéte a je-li to
nutné, vytfete do sucha.

Otisky prstu.

Mydlo nebo horka voda nebo organické
rozpoustédlo (napf. aceton, alkohol).

Oplachnéte Cistou vodou a je-li to nutné,
vytfete do sucha.

Odolné skvrny a zabarveni.

Setrné &istici roztoky (napf. p¥ipravky na
umyvani nadobi).

Dulkladné oplachnéte Cistou vodou a vytiete
do sucha.

Stopy od oleje a tuku.

Organické rozpoustédlo (napt. aceton,
alkohol).

Po oc¢isténi omyjte Cistou vodou a mydlem,
oplachnéte ¢istou vodou a vysuste.

Rez a jiné korozni produkty.

Kyselina Stavelova. Cistici roztok byste méli
nanaset hadfikem. Po nanaeseni nechte

15 - 20 minut pusobit a potom oplachnéte
vodou. MUzete pokracovat v ¢isténi pFiprav-

kem na umyvani nadobi az do Uplné Cistoty.

Dukladné oplachnéte Cistou vodou (nutno
dodrZovat opatfeni predepsana pro Cisténi
kyselinou).
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Poznamky
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Dopliiujici poznamky
Veskeré udaje jsou nezavazné. Odchylky jsou mozné. Vyhrazujeme si pravo na provadéni technickych zmén ve vyrobé a na dalSi konstrukéni vyvoj bez predchoziho ohlaseni.
Veskeré Gdaje o normach, ochrannych pravech, zkusebnich znackach a obchodnich znamkach odpovidaji stavu v okamziku tisku.

ACO Stavebni prvky spol. s r. o.
Pavov 141
586 01 Jihlava

telefon: +420 567 121 711
fax: +420 567 121 729
e-mail: aco@aco.cz

Dalsi informace o produktech a kontaktni Gdaje na regionalni zastupce naleznete
na webovych strankach spoleénosti ACO.

WWW.aco.cz
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