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Lapak tukd
Pro vasi bezpecnost

1 Provasi bezpecnost

A

1.1 Servis ACO

osob a vécné skody.

Navod si prectéte pied instalaci a provozem lapaku tukd, abyste vyloucili zranéni

Pro dalsi informaci o lapacich tukd, objednavky nahradnich dild a servisni sluzby, napf.
odborna skoleni, smlouvach o provadéni udrzby, generdlnich inspekcich je vam k dispozici

servis ACO.

DE ACO Passavant GmbH
Im Gewerbepark 11¢
36466 Dermbach
Germany

Tel.: +49 36965 819-444
Fax: +49 36965 819-367
service@aco-online.de

www.aco-haustechnik.de

AU ACO GmbH
Gewerbestr. 14-20
2500 Baden
Austria

Tel.: +43 225222420-0
Fax: +43 225 222420-30
info@aco.co.at
WWW.aco.co.at

CH ACO Passavant AG
Industrie Kleinzaun
Postfach 197
8754 Netstal (Switzerland)

Tel.: +41 55 6455-300
Fax: +41 55 6455-312
aco@aco.ch
www.aco.ch

Dalsi pracovisté ACO, £ www.aco.com.

1.2 Pouziti k uréenému tucelu

Odpadni voda obsahujici mastnotu ohrozuje potrubni vedeni a objekty, ze kterych se odpadni
vody odvadéji. Tuky a oleje se usazuji spolu s dalsimi slozkami odpadnich vod na sténéach
trubek a zpUsobuji korozi, ucpani a zadpach. Proto jsou v priimyslovém a zivnostenském

prostiedi predepsany lapéaky tukd.
Mimo jiné sem patti:

B hotely, restaurace, menzy a kantyny

B feznictvi, jatka, tovarny vyrabéjici a zpracovévajici maso a uzeniny

B vyrobny konzerv, vyrobci hotovych jidel, vyroba hranolek a lupinkd
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Lapak tuku
Pro vasi bezpecnost

Vpoustét se smi pouze odpadni vody obsahujici tuky a oleje rostlinného a Zivocisného
plvodu.

Skodlivé latky se vpoustét nesmi, napf.:
B odpadni vody obsahujici fekélie

B srazkové vody

B odpadni vody obsahujici mineralni oleje a tuky

B odpadni vody ze zafizeni pro ¢isténi a likvidaci méstskych odpadd za mokra a drticich
zafizeni

B odpadni vody z jatek

B tuhnouci tuky v koncentrované formé (napf. fritovaci tuk)

B Pouziti biologicky aktivnich prostredkd, napfiklad produktl obsahujicich enzymy pro
pfeménu pevnych latek, respektive pro tzv. samocisténi neni v lapaku tukl a pfivodnich
potrubich dovoleno.

Praci,vyplachovaci, cistici, dezinfekéni a pomocné prostiedky, které se mohou do odpadnich
vod dostat, nesmi obsahovat, respektive uvolnovat stabilni emulze a chloér.

Pro dalsi informace o vhodnych pracich prostiedcich viz letdky (némecky/anglicky) konsorcia
JArbeitsgemeinschaft Geschirrspiilen, Hagen”: £ www.vgg-online.de.

POZOR Pti priimérnych teplotach v lapaku tukd nad 60°C nebo v oblastech ohrozenych
pozarem je tfeba pouzivat lapaky tukd z uslechtilé oceli.

1.3 Planovani odvodnovacich kanaliza¢nich systému

Pipojeni odvodovacich komponent na odluova tuku

Rozmrovy
list
komponent

Rozmrovy
list
komponent

9
®

263

Cz



Lapak tukd
Pro vasi bezpecnost

Nékteré odvodnovaci komponenty vytvaii odpadni vodu s vysokym emulgovanym nebo
jemné disperznim podilem (napft. vysokotlaka cistici zafizeni \L), profesionalni mycky

nadobi @),

Doporucuje se, pokud je to v souladu se stanovami mistnich organd, nevést tyto odvodnovaci
komponenty pres odlu¢ovace tuku, protoze to Uplné nezarucuje uréené pouziti odlucovace.

Oplachovaci zafizeni, u nichz je vratné nddobi pfedem vycisténé @,je podle rozmérového
listu dle DIN EN 1825 nutné pripojit k odlucovaci tuku (odluc.) spole¢né s jinymi
odvodnovacimi komponenty. To samé plati pro konvektomaty a multifunkéni spotrebice
na vafeni\&).

Moznosti odbéru vzorkl (P) se maji instalovat do obou vétvi potrubi v zavislosti na mistnich
pozadavcich.

Rozsahla aprava odpadnich vod

Pred instalaci jakéhokoliv rozsdhlé upravy odpadnich vod by se mélo zkontrolovat nasledujici:

B Je na komunalni drovni stanovené snizeni obsahu emulgovanych slozek v odpadni vodé?

B Je platba pfiplatkd za silné znecisténi méné ekonomicky vyhodna v porovnani s technikou
zafizeni?

B Ma pfisludnd cistirna odpadnich vod problémy s pfekro¢enim mezni hodnoty?

B Kde je pfesné misto urc¢eni mezni hodnoty uréené organem verejné spravy (vzorkovaci
nadoba/prekladové misto kanalizace atd.)?

1.4 Ustanoveni pro provoz

Instalace a provoz lapakl tukl podléhaji zakonnym ustanovenim a regionalnim predpistim
(napt. aktudlni mistni stanovy). Dalsi informace je tfeba si vyzadat od pfislusnych aradad. K
orientaci vam poslouzi nasledujici normy, které je tieba doplnit a ovéfit jejich aktudlnost.

B DIN 4040-100: odlucovaci zafizeni pro tuky - ¢ast 100: Pozadavky na pouziti odlu¢ovacich
zafizeni podle EN 1825-1 a EN 1825-2

B EN 1825-1: odlucovaci zafizeni pro tuky - ¢ast 1: Zasady pro navrhovani, provadéni a
zkous$eni, oznacovani a fizeni jakosti

B EN 1825-2 Lapéaky / odlucovace tukl — ¢ast 2: Vybér jmenovitého rozméru, osazovani,
obsluha a udrzba (pro projektovani a provoz odluc¢ovacl-lapaka tuku)

B EN 1717: Ochrana proti znecisténi pitné vody ve vnitfnich vodovodech a vieobecné
pozadavky na zafizeni na ochranu proti znecisténi zpétnym prdatokem

B DIN 1988: Technickd pravidla pro vnitini vodovody na pitnou vodu - ¢ast 100: Ochrana
pitné vody, zachovéni kvality pitné vody

B DIN 1986-100: Odvodnovaci zafizeni pro budovy a pozemky - ¢ast 100: Ustanoveni ve
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Lapak tukut
Pro vasi bezpecnost

spojeni s EN 752 a EN 12056
B EN 752: Odvodnovaci systémy vné budov

B EN 12056 (norma): Gravita¢ni odvodnovaci zafizeni v budovach

Ptiklady z uvedenych norem:

B Odbér vzorku: Pti vestavbé lapaku tuku je tfeba naplanovat bezprostifedné u odtoku
lapaku tuku a pfed smisenim s dalSimi odpadnimi vodami zafizeni na odbér vzork
a inspekci, napt. ve formé Sachty nebo trubky pro odbér vzorkl. Odbéry vzorkd musi
provadét kvalifikované osoby z odpadni vody tekouci z lapaku tuku.

B |jkvidace: Lapace kalu a lapaky tuku je tfeba nejméné jednou za mésic vyprazdnit a
vycistit. Nasledné opétovné naplnéni lapaku tuku se musi provést vodou (napf. pitnou
vodou, provozni vodou, upravenou vodou z odlu¢ovace tuku), ktera odpovida mistnim
ustanovenim pro vpusténi.

B Generdlni inspekce: Pfed uvedenim do provozu a poté nejpozdéji kazdych 5 let je tieba
lapék tuku nechat po predeslém Uplném vyprazdnéni a vycisténi zkontrolovat odbornikem
na fadny stav a fadny provoz.

B Provozni denik: Pro kazdy lapak tuku musi provozovatel vést provozni denik a na pozadani
jej predlozit mistnim pfislusnym dohlizecim draddm.

Provozni deniky Ize pofidit od servisu ACO, £ kap. 1.1,Servis ACO".
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Lapak tukd
Pro vasi bezpecnost

1.5 Kvalifikace osob

Cinnosti Osoba Znalosti
Znalosti techniky budov a celkové domovni
Dimenzovani, zmény v . . instalace, posouzeni pfipadl pouziti techniky
Planovac - . - i laile
provozu zpracovani odpadnich vod. Dimenzovani lapaku
tuku. Normativni poZadavky a predpisy
Montaz,{ instalace, Odbom', . Sanitarni a elektricka instalace
uvedeni do provozu pracovnici
Monitori , S (ve oy
onl’or[ng pr?vozu Provozovatel | Zadné zvlastni pfedpoklady
denni, tydenni kontroly
Mésicni kontrola Kompetentni Schvalfny specializovany podnik na likvidaci
osoby odpadu
K .
Ro¢ni udrzba ompetentni ~,Kompetentni osoby” podle DIN 4040-100*
osoby
Generdlni inspekce pred
uvedenim do provozu a | Odbornici ,Odbornici” podle DIN 4040-100**
kazdych 5 let
Likvidace obsahu Kompetentni | Schvaleny specializovany podnik na likvidaci
odlucovace tukd osoby odpadi

*Definice ,kompetentni osoby” podle DIN 4040-100:

Za kompetentni jsou povazovany osoby provozovatele nebo povérené tieti osoby, které na
zékladé svého vzdélani, svych znalosti a zkusenosti ziskanych praktickou ¢innosti zajisti, aby
byla rddné provedena hodnoceni nebo kontroly v doty¢né odborné oblasti.

**Definice ,odbornika” podle DIN 4040-100:

Odbornici jsou zaméstnanci podnikd nezavislych na provozovateli, odborni znalci nebo jiné
instituce, které prokazatelné disponuji potfebnymi odbornymi znalostmi pro provoz, udrzbu a
kontrolu odluc¢ovacich zafizeni ve zde uvedeném rozsahu a pfistrojové techniky pro kontrolu
odlucovacich zafizeni. V jednotlivych ptipadech lze tyto zkousky v pfipadé vétsich provoznich
jednotek nechat provést interné nezavislymi odborniky provozovatele z dané oblasti bez
vazanosti pfikazem se stejnou kvalifikaci a technikou pro kontrolu odlu¢ovacich zatizeni.
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1.6 Osobniochranné vybaveni

Personalu je tfeba poskytnout osobni ochranné vybaveni.

Piikazové
znacky

Vyznam

Bezpecnostni obuv zajistuje dobrou odolnost proti klouzani, predevsim
v pfipadé mokra, a vysokou bezpecnost proti proniknuti (napf. v piipadé
hiebik() a chrani nohy pred padajicimi predméty (napf. pfi prepravé).

Ochranné rukavice chréni ruce pred infekcemi a pred lehkym zmacknutim a
feznymi poranénimi.

Ochranny odév chrani pokozku pred infekcemi a pfed lehkym zmacknutim a
feznymi poranénimi.

==

Ochranna pfilba chrani hlavu v pfipadé nizkych stropt a pfed padajicimi
pfedméty (napf. pfi prepravé).

1.7 Skladovani a preprava

POZOR Pri skladovani a pfepravé je tieba:

Skladovat lapaky tuku v prostorach chranénych pfed mrazem.

Pod lapdky tuku nikdy pfimo nenajizdéjte vysokozdviznym vidlicovym vozikem nebo

zvedacim vozikem. Lapaky tuku pfepravujte pokud mozno na podstavci nebo europaleté.

Pouzivejte dodatecné prepravni pasy.

Pti prepravé odlucovace tuku pomoci jefdbu nebo jefdbového héku: upevnéte popruhy na

podstavec nebo na pfepravni oka.

Obal a pfepravni pojistky odstrante pokud mozno az teprve na misté instalace.

1.8 Odstaveni z provozu a likvidace

POZOR Nespravna likvidace ohrozuje zivotni prostiedi. Dodrzujte regionalni pfedpisy pro
ekologicky nezavadnou likvidaci odpad a konstrukeni dily odevzdejte k recyklaci.

Lapéky tuku pfi odstaveni z provozu zcela vyprazdnéte a vycistéte.
Oddélte plastové dily (napft. tésnéni) a kovové dily. Kovovy $rot odevzdejte k recyklaci.
Elektrické pfistroje a akumulatory se nesmi likvidovat spolu s domovnim

odpadem. DodrZujte regionalni predpisy pro ekologicky nezavadnou likvidaci E\/

odpadu na ochranu zivotniho prostredi. Obchodnici jsou povinni odebirat zpét
pouzité elektrické pfistroje a akumulatory.
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Popis vyrobku

2 Popis vyrobku

Lapéaky tukd ACO se vyrabéji z polyetylénu nebo uslechtilé oceli. Polyetylén se vyznacuje
napfiiklad lehkou konstrukci a vysokou Zivotnosti, uslechtild ocel minimalnim pozarnim
zatiZzenim a vysokou odolnosti proti teploté.

2.1 Princip ¢innosti

Lapéky tukd pracuji fyzikalné na principu gravitace. K oddéleni tuku/oleje z odpadni vody se
vyuziva rlizna hustota. Zivocisné a rostlinné tuky/oleje maji mensi specifickou hustotu nez
voda a stoupaji tak na hladinu. Slozky odpadnich vod s vy3si hustotou nez méa voda napt. kal,
klesaji ke dnu usazovaci komory.

2.2 Modularni systém
Systém stupnové konfigurace umoznuje béhem likvidace a ¢isténi snizeni zatéze zapachem.

Cim vy33i stupen konfigurace, tim nizsi je nebezpedi infekce, stupen znetisténi a doba
vynalozena na likvidaci a ¢isténi lapaku tukd.
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Lapak tukut
Popis vyrobku

Typ konstrukce: Prvni pismeno po oznaceni,-“ v typovém oznaceni oznacuje material,
druhé pismeno je typ konstrukce: O = ovalna.

Zakladni provedeni Stu?fn . Stu!)fn q
rozsireni 1 rozsireni 3
]
v
o
- .
=, . . LipuJet-S-OA
% LipuJet-S-OB LipuJet-S-OD Lipulet-S-OAP
=
>
[
2
21, . LipuJet-P-OA
;g LipuJet-P-OB LipuJet-P-OD LipuJet-P-OAP
o
a

Technické charakteristiky

B Vypousténi a ¢isténi
pomoci servisniho/
servisnich otvoru(()

B Pfipojka pro pfimé
odsavani

Ptipojka pro pfimé
odsdvani (volitelné s
cerpadlem likvidace
odpadu)

Automatické
vysokotlaké vnitini
¢isténi a plnici jednotka
(provoz s magnetickym
ventilem)

Provozni charakteristiky

B Zapach pii vypousténi
a cisténi

B 7adny zapach pfi
vypousténi (uzaviené
viko)

B Zapach pii cisténi

Z&dny zapach pfi
likvidaci odpadu a
cisténi

Automatické ovladani
plnici jednotky a
vysokotlakého vnitfniho
cisténi

Volitelné dalkové
ovladani (jiz neni nutny
vstup do budovy)
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Popis vyrobku

2.3 Charakteristiky vyrobku

Cislice v zavorkach (), viz znazornéni lapaku tukd (pfiklad LipuJet-P-OAP),  strana 2 .

Typ Vybaveni
= | Lipulet-P-OB | (1) = pfitok
§ Lipulet-S-OB | (3) = servisni otvor(y)
E (6) = ptipojka ventila¢niho vedeni
2 (10) = odtok
3 (12) = nadoba
% (13) = pfipojovaci hrdlo topné tyce (volitelné pfisluSenstvi)
N (16) = upevnovaci sada pro kotveni odolné proti vztlaku
Lipulet-P-OD | (1) = pfitok
~ | Lipulet-S-OD | (3) = servisni otvor(y)
E (6) = ptipojka ventilacniho vedeni
:E (7) = pfipojka likvidace odpadu DN 65 se zaslepkou
2 (10) = odtok
’E:_ (12) = nadoba
; (13) = pripojovaci hrdlo topné tyce (volitelné pfislusenstvi)
(16) = upevnovaci sada pro kotveni odolné proti vztlaku
Lipulet-P-OA | (1) = pfitok
LipuJet-S-OA | (2) = fizeni pro automaticky provoz
(3) = servisni otvor(y)
(4) = vysokotlaka cistici hlava
(5) = box pneumatického systému
M (6) = pripojka ventila¢niho vedeni
:E (7) = ptipojka likvidace odpadu DN 65 se zaslepkou
;E (8) = pruzor se stératem
,E (9) = plnici jednotka s magnetickym ventilem pro automaticky
g provoz
:,,E (10) = odtok
(11) = vysokotlaké ¢erpadlo vnitiniho ¢isténi
(12) = nadoba
(13) = pfipojovaci hrdlo topné tyce (volitelné pfislusenstvi)
(15) = uzaviraci Soupé
(16) = upevnovaci sada pro kotveni odolné proti vztlaku
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Lapak tukut
Popis vyrobku

Typ Vybaveni
LipuJet-P-OAP | (1) = pritok
5 LipuJet-S-OAP | (2) = Fizeni pro automaticky provoz
e (3) = servisni otvor(y)
-§' (4) = vysokotlaka cistici hlava
g (5) = box pneumatického systému
§ (6) = pripojka ventila¢niho vedeni
_; (7) = pfipojka likvidace odpadu DN 65 se zaslepkou
E (8) = pruzor se stéracem
E (9) = plnici jednotka s magnetickym ventilem pro automaticky
o provoz
S (10) = odtok
m

(11) = vysokotlaké ¢erpadlo vnitiniho cisténi

E (12) = nadoba

’ﬁ (13) = pfipojovaci hrdlo topné tyce (volitelné pfislusenstvi)
= (14) = cerpadlo na odpadni vody

o e .

o (15) = uzaviraci Soupé

A (16) = upevnovaci sada pro kotveni odolné proti vztlaku

2.4 Identifikace vyrobku (typovy stitek)

Cislice v zavorkach ()", viz znazornéni typového ititku, £ strana 2 (A]

(1) = Provedeni lapaku tukt (typ) (10) = Obsah lapace kalu

(2) = Rok vyroby (tyden/rok) (11) = Obsah odlu¢ovace

(3) = C.vyr. (12) = Mnozstvi zachyceného tuku
(4) = Oznaceni kontroly/shody (13) = Tloustka vrstvy tuku

(5) = Adresa vyrobce (14) = Externi sledovani (zkusebna)
(6) = Lapak tukl podle EN 1825-1 (15) = Katalogové ¢.

(7) = €. DOP (Declaration of Performance) (16) = Sériové ¢islo

(8) = Jmenovita velikost

(9) = Kontrolni znacka/cislo typové zkousky
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Lapak tukd
Instalace

3.1 Montaz a zdravotni instalace

Znazornéni lapaku tukd (priklad Lipulet-P-OAP), £ strana 2 [B],

Stupné konfigurace
Prace 1 3 3

-D -A -AP

Nainstalujte lapak tukd, vodorovné/
svisle vyrovnejte a pfed vztlakem X X X X
zajistéte upevnovacimi oky

Ptipojte pfivodni potrubi odpadni vody X X X X
Ptipojte odvodni potrubi odpadni vody X X X X
Ptipojte odvétravaci potrubi X X X X
Ptipojte odpadni potrubi - X X X
Ptipojte vodovodni potrubi X* X* X X
Sefidte vysokotlakou ¢istici hlavici - - X X

*Volitelné v pripadé plnici jednotky (pfislusenstvi)

3.1.1 Pozadavky pro instalaci

Instalaci lapaku tukt:

B Neprovéadéjte v blizkosti pobytovych mistnosti a pfedevsim oken u chodnikl a stezek
nebo vétracich otvord, abyste se vyhnuli zatézi zapachem.

B Provadéjte pokud mozno v blizkosti mista vyskytu odpadni vody v dobie vétranych
prostorach chranénych pred mrazem, dopravnich a skladovacich plochach. Provadéjte tak,
aby byla dobfe pfistupné pro montaz, obsluhu, likvidaci, ¢isténi a adrzbu.

B Na vodorovné podlaze s odpovidajicim zatizenim (doklad o zatiZzeni od statika).

B Pro tlumeni hluku Ize lapak tuk( nainstalovat na zvukové izolujici podklady (napf. z
materiadld SBR nebo NBR).

B Musi byt k dispozici pfipojky pro potrubi s pitnou vody a odvodnovaci potrubi a
elektrickou instalaci.

B Mista odtoku, napt. podlahové vypusti, je tfeba opatfit protizapachovymi uzavéry a v
pfipadé potieby védry, které Ize pfi ¢isténi vynést.
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Zabezpeceni volné nainstalovanych zaftizeni proti vztlaku v pfipadé zaplaveni nebo
zpétnému vzduti z odvodnovaciho kandlu. Nachazi-li se ustalena hladina vody lapaku
tukd pod Urovni zpétného vzduti, je tfeba ji vypustit pomoci dale zapojeného zvedaciho
zafizeni.

Pro zajisténi proti vztlaku lapdku tuk je tfeba pouzit upeviiovaci oka (16) umisténa na
dné pro ukotveni do podlahy. U lapak( tukd z PE-HD Ize ukotvit pfe¢nivajici dno nékolika
montaznimi deskami.

3.1.2 Pozadavky na pripojky

Pozadavky na pfivodni potrubi:

Odpadni vodu je tieba do lapaku tuka privadét pfi ahlu klesani minimalné 2% (1:50).
Neni-li to mozné, doporucujeme pouZziti zafizeni se zasobni nadrzi ACO s plunzrovym
Cerpadlem.

Prechod ze spadového potrubi do horizontalniho potrubi je tieba provést dvéma
tvarovkami 45° a mezikusem o délce minimalné 250 mm (ekvivalentni tvarovky s
odpovidajicim raddiusem). Nasledné je tieba ve sméru toku pocitat s vyrovnavaci trasou,
jejiz délka odpovida minimélné desetinasobku jmenovité svétlosti v mm privodni trubky
odlucovace.

Privodni potrubi provedte z material( odolnych vic¢i mastnym kyselindm (napf. KML, PP, PE).

PoZadavky na odvétravaci potrubi:

Odvétravaci potrubi vedte pres stfechu ven. Pfipojna potrubi del$i nez 5 m odvzdusnéte
samostatné.

Nema-li pfivodni potrubi nad lapakem tukd o délce vice nez 10 m zadné samostatné
odvzdusnéné piipojné potrubi, je tieba je opatfit co nejblize u lapaku tukd dodate¢nym
vzduchotechnickym potrubim.

Namisto dodatecné pfipojky v pfivodnim potrubi v blizkosti lapaku tuk Ize vyuzit
pfipojovaci hrdlo (6) na lapaku tuku.

Odvzdusnovaci ventily nejsou povoleny v oblastech ohrozenych vzedmutim a pro vétrani
lapaku tuk.

Odvétravaci potrubi provedte z materialt odolnych vic¢i mastnym kyselindm (napft. KML,
PP, PE).

Pozadavky na odpadni potrubi:

Odpadni potrubi provedte jako tlakova, respektive saci potrubi o tlakovém stupni
minimalné PN 6. Pro jednotlivé trubky a tvarovky pouzivejte spojeni pevna v tahu.

Odpadni potrubi provedte z materiald odolnych vici korozi (napf. plastova trubka Z PE, PP).
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B Odpadni potrubi od lapaku tukd k rozhrani (vozidlo pro odvoz odpadu) instalujte vzdy
jako stoupajici, zmény sméru potrubi provadéjte pomoci tvarovek 90° o co mozna
nejvétsim poloméru.

B Odpadni potrubi nainstalujte tak, aby mélo maximalné stabilni primér az k rozhrani
(vozidlo pro odvoz odpadu). Saci potrubi minimalné DN 65.

Pozadavky na pfipojné potrubi pitné vody:

POZOR Dodrzujte regionélni nafizeni pro pfipojeni plnici jednotky na sit pitné vody.

B Trvalé pfipojné vodovodni potrubi pro pInéni lapaku tukl musi mit volny vytok podle
zékonnych pozadavkd. Lapak tukd ACO s plnici jednotkou tyto pozadavky splnuji.
Pro plnici jednotku je zapotiebi ptipojka pitné vody R 3. Vestavény reduk¢ni ventil je
nastaveny na 4 bar.

BV pfivodném vodovodnim potrubi nainstalujte pokud mozno uzaviraci ventil.

3.1.3 Pripojeni kyvadlového plynového potrubi

K zabranéni sifeni zapachu pfi likvidaci odpadu by se mél odpadni vzduch ze saciho vozidla
odvadét oddélené stfechou pomoci kyvadlového plynového potrubi (obrazek 1 nebo 2).

Neni-li mozné samostatné kyvadlové plynové potrubi, Ize ptipojku k ventila¢cnimu vedeni
pfipevnit pfimo na odlu¢ovac tuku (obréazek 3).

1
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3.1.4 Nastaveni vysokotlaké istici hlavy

Spodni hrana vysokotlaké trysky vysokotlaké
cistici hlavy by méla byt pfiblizné o hodnotu
jmenovité Sifky pFitoku a odtoku nad
hladinou plnéni,normalni hladinou” (odtok

dna potrubi).

3.2 Elektricka instalace

3.2.1 Elektrické udaje

Lapak tukt
Instalace

ina

Provedeni
Technicka data
-0B, -OD -OA -OAP
, 7,6 kW (AS0840)
Vykon B 42kwW 8,0kW (V30 PUR)
Elektrické napdjeni - 400V /50 Hz
Zasuvka CEE - X X

Pojistky
(v misté instalace)

3 x 16 A (setrvacné)

Stupen kryti

Rizeni a dalkové ovladani: IP 54
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3.2.2 Elektricka instalace

i'f VYSTRAHA
Nebezpedi zasazeni elektrickym proudem ze strany dilti pod napétim

Pfipojeni k fidici jednotce nechte provést elektrikare.

Podle provedeni lapaku tuki mohou jednotlivé kroky odpadnout:

>
>

>
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Pro celé fizeni nainstalujte zasuvku CEE.
Délkové ovladéani nainstalujte v blizkosti pfipojky odpadu, aby bylo zabezpecené proti
zaplaveni.

Spojovaci kabel od fizeni (lapak tukd) k dalkovému ovladani nainstalujte na misté
instalace:

B Dovoleno do 50 m: Kabel (préitez zily 7 x 1,0 mm?, bez ochranného vodice).

B Zapotiebi 50 m az 200 m: Kabel (prafez zily 7 x 1,5 mm?, bez ochranného vodice).

POZOR

B Pfi pokladce vedeni vzdy dbejte, aby nedochézelo k elektromagnetickému ruseni
soucastmi pod napétim.V pfipadé potieby se musi provést vhodna opatfeni stinéni.

B Aby se minimalizovaly efekty vazby, zejména u delSich vedeni, musi byt obsazeni
kabelu bezpodminecné vzdy provedeno podle schématu zapojeni:

Dalkové ovladani Ridici jednotka
123 456 7 123 456 7
IEEEEER. EEREER.

S 6 4 12 3 b o6

I
1
l

e—ro—

(

PFipojeni tlakového spinace pneumatické skiiné: Kabel Olflex (prafez zily 2 x 1,0 mm?) je
soucasti dodavky.

Pfipojeni malého kompresoru/pneumatické sk¥iné: Kabel Olflex (prafez zily 3 x 1,0 mm?) je
soucasti dodavky.

Provedte hadicové spojeni mezi malym kompresorem a méfici trubici hadicovymi
sponami.

Ptipravte hldseni sbérné chyby. VSechna fizeni disponuji bezpotencidlovym kontaktem pro
pfenos hlaseni sbérné chyby. Kontakt je proveden pomoci ménice. Pfi tom se elektrické
obvody spojenych pfistroji vzajemné galvanicky odpoji. Schéma elektrického zapojeni,
#1 zadni vyklopna strana.
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Provoz

4.1 Uvedenido provozu

= Pfi uvadéni do provozu je pfedepsana generalni kontrola odbornou osobou, £ kap. 1.5
~Kvalifikace osob”.

Vycistéte odlucovac tuku.

Nastavte fizeni odlu¢ovace tuku, £ kap. 4.2.2 ,Nastaveni v menu”.

Zapnéte spinac,Vyp./Zap. vysokotlakého cerpadla (jen u provedeni -OA a -OAP)

L 2 2 2 7

Napustte odlucovac tuku az po klidovou hladinu vody (dno potrubi odtokového hrdla)
cerstvou vodou:

B Vsechny typy: pres privodni potrubi nebo servisni otvor.

B Volitelné pro typy: -B, -D: pfes kulovy ventil plnici jednotky ¢erstvé vody.

B Alternativné pro typy -A, -AP: zapnéte pFivod ¢erstvé vody & , £ kap. 4.2.1,0vladaci
prvky a indikatory” (pole 3)}
Hladina vody automaticky stoupd az po snizenou hladinu v nadrzi.

Zaviete servisni otvory.
Oteviete Soupé v pfivodnim a odpadnim potrubi.

Zkontrolujte odluc¢ovac tuku a vsechny potrubni piipojky ohledné tésnosti.

L 20 2 2 7

U provedeni se zatizenim pro likvidaci odpadu a zafizeni pro ¢isténi: Provedte zkusebni
chod, £ kap. 4.4.4 ,Stupen rozsiteni 3

277

Cz



Lapak tukd
Provoz

4.2 Ridici jednotka lapaku tuku

4.2.1 Ovladaci prvky a displeje

Topna tyc (volitelnd moznost):,Spina¢ ZAP./VYP. na pravé strané fidici skiiné.
Zobrazeni Fizeni, £ strana 2 [C].

Pole

Displeje LED/symboly a vyznam

n menu

Pro volbu bodl nabidky otocte oto¢nym spinacem ,nabidka”

llreset

0
2
2

Potvrzeni nastaveni (nabidka): Stisknéte kratce klavesu ,reset/enter”
Potvrzeni poruchy: Stisknéte kldvesu ,reset/enter” na cca 2 sekundy

Spusténi programu: Otocte prepina¢em na kli¢ do polohy a podrzte jej
stisknuty cca 1 sekundu

Zastaveni programu: Otocte prepinacem na kli¢ do polohy a podrzte jej
stisknuty cca 3 sekundy

3
1
3
2
S

Zapnuti

P2 (¢erpadlo na
odpadni vody)

rezim aktivni

TN rugniho rezimu P,/ PZ-\FE z"—
\{yphutialfﬁoma- P1 (vysokotlaké | P2 (Zerpadio na PFivod
tického rezimu Cerpadlo odpadni vody) Zerstvé vody
we|  Zapnuti automa- cisteni
i tického rezimu vnitfku)
4] P1 (vysokotlaké
terpadio Dioda LED Dioda LED b2 | Dioda LED &
¢isténi vnitrku) sviti: blika: Dobéh blika: v provozu
porucha sviti: v provozu | sviti: automaticky

Dioda LED sviti:

pfilis vysoky stav hladiny kapaliny v lapaku tukd

o]
- B

Dioda LED sviti:

existuje minimalné jedna porucha

=
=

Dioda LED sviti:

topna ty¢ (volitelnd moznost) v provozu

“H

Dioda LED blika:
Dioda LED sviti:

Ptivod Cerstvé vody v provozu
automaticky rezim aktivni

& manual
"

PInéni

(e >

[P A

Spusténi prog. Cisténi

Likvidace

[@ | !ndikatory s diodami LED: procesni kroky (podle stupné konfigurace)

B> [0

Ukonceni prog.
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4.2.2 Nastaveni v nabidce

Nastaveni v nékterych bodech nabidky Ize provést pouze v servisnim rezimu a méla by byt
odsouhlasena servisem ACO.

= Vybér bodl nabidky (horni fadek): Otocte oto¢nym spinacem .

= Zménte nastaveni (spodni fadek) (hodnoty, £ kap. 4.2.3 ,Nastavovaci hodnoty pfi
uvedeni do provozu”):

B Kratce stisknéte tlacitko o . Za¢ne blikat naposledy uloZzené nastaveni.

B Pfepnéte otocny prepinac (rychlym otacenim provedete hrubé nastaveni, pomalym
presné).

llreset
enter

= Potvrzeni nastaveni: Stisknéte kratce klavesu .

Body nabidky Nastaveni (spodni , .
(horni Fadek) tadek) Vysvétleni
Posledni porucha Zobrazeni posledni poruchy.
Doba trvani predcisténi.
o vypnuto Po spu%ténl’ programl:| klesne stav hladiny
Predcisténi . vody az po ,Stav hladiny poklesu”.
1-60 min
Nasledné se spusti predcisténi, ztvrdlé vrstvy
tuku se rozdrti.
Doba trvani docisténi.
Docisténi se spusti po predcisténi.
Docisténi 1-60 min Pii dotisténi je nadrz fadné vycisténa a stav
hladiny vody poklesne na nastaveny nulovy
bod ,Méreni prazdného”.
Normalni hladina 0-300 cm Stav hladiny vody dno trubky odtoku.
hladi i Ktere .
Stav hladiny poklesu 0-300 cm Stz?v jdln)’/"vody, pfi kterém se spusti
,Predcisténi”.
Méfeni prazdného 0-300 cm Sta}v h'a,d'”,?’ "°‘,"y' kt,er},l Jeph ,,fnere’nul
prazdného” definovan jako ,prazdny”.
Zaplaven 0-300 cm Stav hladiny voldy, pl:l kter'em se spusti alarm
(nastaveno z vyrobniho zavodu).
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Body nabidky Nastaveni (spodni , .

(horni Fadek) fadek) Vysvétleni

Doba vytapéni (v e Doba vytapéni. Topna ty¢ musi byt zapnuta.

SN . vypinani R u . . N
pfipadé volitelné 1-24 hod »Spina¢ ZAP./VYP! se nachdzi na pravé strané
topné tyce) ’ fidici skiiné.

Zadani casu, po ktery ¢erpadlo na odpadni

Dobéh 0-180's vody jesté pobézi poté, co stav hladiny vody
dosahl trovné ,méreni prazdného”.

Doba trvani, na kterou se magneticky ventil

Doplfiovani sifonu 0-60 s autlorvnatlck.y ’2'x denné cv>tevre a zapachF)vy
uzavér (plnici jednotka cerstvou vodu) je
opatfen vodni predlohou.

Maximalni pfikon proudu pro vysokotlaké
cerpadlo cisténi vnitiku.

Max. proud-1 0-16 A Automatické vypnuti vysokotlakého ¢erpadla
cisténi vnitiku pti prekroceni nastaveného
pfikonu proudu.

Maximalni pfikon proudu pro cerpadlo na
odpadni vody.

Max. proud-2 0-16 A Automatické vypnuti ¢erpadla na odpadni
vody pfi prekroceni nastaveného piikonu
proudu.

Volba Fizeni Typ OAP, Vyb:er programu fizeni pro dotycny typ lapéku

Typ OA tukd.
Akusticky alarm spou’stfanrl, Aktivovan: v ptipadé poruchy se rozezni
vypinani alarm.
. 0-250cm . R P

hladina 4-20 mA 0-300cm Vybér rozsahu méfeni pro tlakové ¢idlo.

spoUtani Aktivovan: v ptipadé nespravného poradi fazi

Porucha toc. pole P L nebo chybi-li faze (L1, L2 nebo L3) se rozezni

vypinani
alarm.
Servisni rezim SpOUISthn’I, Nastaveni, které musi odsouhlasit servis ACO.
vypinani
Némcina, R .
Jazyk anglictina.. Vybér jazyka pro body nabidky.
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4.2.3 Hodnoty nastaveni pii uvedeni do provozu

Tovérni hodnoty nastaveni pro pfedcisténi a docisténi pro doty¢nou jmenovitou velikost
lapéku tukd, 1 kap. 2.4, Identifikace vyrobku (typovy 3titek)”.

Jmenovita velikost Predcisténi Docisténi
lapaku tukui [min] [min]
15 10 14
20 10 14
25 10 14
30 10 14

Hodnoty nastaveni méfeni dynamického tlaku (stav naplnéni)
Nasledujici obrazek znézornuje stavy hladiny vody v nadrzi.

w Normalni hladina

w Snizena hladina

7

Pokud nebylo provedeno tovarni nastaveni pro ,normdlni hladinu®, ,stav hladiny poklesu®,
~méfeni prazdného” a zaplaveni, doporu¢ujeme pouzit doporucend nastaveni z tabulky.

Nastaveni pfi uvedeni do provozu je tieba ru¢né zapsat do tabulky.

Body nabidky . Hodnota nastaveni pf¥i
fus Doporucené nastaveni .

(horni radek) uvedeni do provozu

Normdlni hladina Vyska dna trubky odtoku

Stav hladiny poklesu 25 cm pod normélni hladinou

Méreni prazdného 5cm

Zaplaveni 30 ¢cm nad normalni hladinou
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4.3 Dalkové ovladanilapaku tuki

Zobrazeni dalkového ovladani, £ strana 2 [D].

Pole

Symboly a vyznam

Kroky procesu:

)

LED kontrolka sviti: Probiha program likvidace odpadu/program
c¢isténi

.ON) -
o oFF/_"EA

Odsavaci cerpadlo (saci viz):
LED ON blika: Signal pro zapnuti odsavaciho cerpadla
LED OFF sviti: Signal pro vypnuti odsavaciho ¢erpadla

[y
O =wmn

LED kontrolka sviti: Program likvidace odpadu/program cisténi
je ukoncen Saci hadici (saci viiz) odpojte od pfipojky likvidace
odpadu Téleso se automaticky opatii potiebnym ,prvnim
napusténim”

Nouzovy vypinac

Dioda LED sviti: existuje porucha

Spusténi programu likvidace odpadu/cisticiho programu: Otocte

pfepinacem

na kli¢ do polohy a podrzte jej stisknuty cca 1 sekundu

Ukon¢eni programu likvidace odpadu/¢isticiho programu: Otocte

prepinacem

na kli¢ do polohy a podrzte jej stisknuty cca 3 sekundy
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4.4 Vyprazdnéni a cisténi
Lapéky tukd musi minimalné jednou mési¢né vyprazdnit a vycistit kompetentni osoby,
£ kap. 1.5 ,Kvalifikace osob”. Podle slozeni odpadnich vod také ¢astéji.
Do provozniho deniku zaneste datum a adresu specializovaného podniku na likvidaci
E odpadd.
U volitelnych tloustkomér( tukové vrstvy ACO ,Multi Control” se datum a udaje o
prabéhu tloustky tukové vrstvy ukladaji na integrovanou SD kartu.
Cislice v zavorkach ()" viz znazornéni lapaku tukd (piklad LipuJet-P-OAP), £ strana 2 [B].

4.4.1 Kontroly

B Stanovte dalsi intervaly likvidace. Akumula¢ni schopnost lapace kalu (polovina objemu
lapace kalu) a lapaku tukd (objem sbérného prostoru tuku) se nesmi prekrocit.

B U lapakl tukd s odsavacim zatizenim kald a tukd nebo se zafizenim na likvidaci odpadu
a oplachovacim zafizenim: provedte cisténi a kontrolu funk¢nosti, v pfipadé potieby
zkontrolujte volny vytok plniciho zafizeni podle EN 1717.

Zkontrolujte otvor(y) pro Udrzbu, pfedevsim stav a tésnost tésnéni.

Vycistéte zafizeni pro odbér vzorkd.

4.4.2 Zakladni provedeni

Preruste pfivod odpadni vody (1) nebo nastavte kuchynsky rezim.

Oteviete otvor pro udrzbu (3) a zavedte saci hadici (saci viz).

Zapnéte saci ¢erpadlo, dokud obsah nadrze neklesne o cca 1/4.

Rozdrtte ztvrdlé tukové vrstvy v nadrzi.

Zapnéte saci ¢erpadlo (saci viiz) a vycistéte nadrz.

Zapnéte saci ¢erpadlo (saci viiz) a odsajte znecisténou cistici vodu.
Vypnéte saci ¢erpadlo (saci viiz) a vyjméte saci hadici z revizniho otvoru (3).

Naplrte ¢erstvou vodu minimalné do 2/3 objemu nadrze.

L2 B

Uzavrete otvor pro udrzbu (3) a pfipojte pfivod odpadni vody (1), resp. kuchyrisky rezim.
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4.4.3 Stupen konfigurace 1

Preruste pfivod odpadni vody (1) nebo nastavte kuchynsky rezim.

Ptipojte saci hadici (saci viz) k odpadnimu potrubi (7).

Zapnéte saci ¢erpadlo, dokud obsah nadrze neklesne o cca 1/4.

Rozdrtte ztvrdlé tukové vrstvy v nadrzi.

Zapnéte saci ¢erpadlo (saci viiz) a vycistéte nadrz.

Zapnéte saci ¢erpadlo (saci viiz) a odsajte znecisténou cistici vodu.

Vypnéte saci ¢erpadlo (saci viiz) a odpojte saci hadici od odpadniho potrubi (7).

Naplrite ¢erstvou vodu minimalné do 2/3 objemu nadrze.

L2 2 O

Ptipojte ptivod odpadni vody (1) nebo zahajte provoz v kuchyni.

4.4.4 Stupen rozsireni 3 (bez cerpadla likvidace odpadu)

> Preruste pfivod odpadni vody (1) nebo zastavte provoz v kuchyni.
> Pripojte saci hadici (saci viz) k potrubi k likvidaci odpadu (7).
> Prepnéte kli¢ovy prepinac (fidici jednotka) do polohy ' a podrzte jej cca 1 sekundu.

= LED |I> sviti: Spusti se program likvidace odpadu/program cisténi.

5 Pokazdé, kdyz LED blika:

Odsavaci cerpadlo (saci viz) nechte zapnuté, dokud LED nepfestane blikat.
LED II> sviti: Program likvidace odpadu/program ¢isténi je ukoncen.

> Odpoijte saci hadici (saci viz) od potrubi k likvidaci odpadu (7).
> Pripojte pfivod odpadni vody (1) nebo zahajte provoz v kuchyni.
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4.4.5 Stupen konfigurace 3 (s ¢erpadlem na odpadni vody)

> Preruste pfivod odpadni vody (1) nebo zastavte provoz v kuchyni.

=>» Pripojte saci hadici (saci viz) k potrubi k likvidaci odpadu (7). Odsavaci cerpadlo zatim
nezapinejte.

> Prepnéte klicovy pfepinac (fizeni) do polohy 0 a podrzte jej cca 1 sekundu.

LED @ sviti: Spusti se program likvidace odpadu/program cisténi.

= Vzdy, kdyz blika LED : Nechte zapnuté odsdvaci ¢erpadlo (saci viz), dokud LED

kontrolka nepfestane blikat.

LED |I> sviti: Program likvidace odpadu/program ¢isténi je ukoncen.
- Odpoijte saci hadici (saci vz) od potrubi k likvidaci odpadu (7).

> Pripojte pfivod odpadni vody (1) nebo zahajte provoz v kuchyni, jakmile je proces
napousténi dokoncen.

4.4.6 Stupen rozsireni 3 (s dalkovym ovladanim)

> Preruste pfivod odpadni vody (1) nebo zastavte provoz v kuchyni.

> Pripojte saci hadici (saci viz) k potrubi k likvidaci odpadu (7).

- Prepnéte uzamykatelny prepinac (délkové ovladani) do polohy ° a podrzte jej cca

1 sekundu.
LED sviti: Spusti se program likvidace odpadu/program ¢isténi.
©® ON -
o oFF) A
< Pokazdé, kdyz blika LED ,ON”
Zapnéte odsavaci ¢erpadlo (saci viz).
® ON ) -‘-_ﬂ
® OFF o0
= Sviti LED,OFF” :
Vypnéte odséavaci cerpadlo (saci viz).
o =%
LED — ¥R | sviti: Program likvidace odpadu/program ¢isténi je ukonéen.

- Odpoijte saci hadici (saci viz) od potrubi k likvidaci odpadu (7).

> Pripojte pfivod odpadni vody (1) nebo zahajte provoz v kuchyni, jakmile je proces
napousténi dokoncen.
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5 Pravidelna kontrola a udrzba

Firma ACO doporucuje uzavieni smlouvy o technické udrzbé. Tim je zaruceno odborné a
véasné provadéni tdrzby produktovymi specialisty ACO, £ kap. 1.1,Servis ACO".

Potiebné kvalifikace pro kontrolu a tdrzbu, £ kap. 1.5 ,Kvalifikace osob”.

Kontroly, udrzby a vysledky kontrol zapisujte do provozniho deniku:

B Inspekce ze strany provozovatele

B Odbér vzorku

B Méreni: spotieba vody, tloustka vrstvy kalu a tuku, hodnota pH, teplota
B Udrzby a generalni inspekce

]

Likvidace (vyprazdnéni a cisténi)

POZOR Jsou-li pii zkouskach zjistény nedostatky, smi se lapék tukl znovu uvést do provozu
teprve po jejich odstranéni.

5.1 Kazdodenni kontroly

Kontroly ze strany provozovatele:
B Zkontrolujte lapédk tukd na vnéjsi poskozeni.

B QOdstrante necistoty v hrubém lapaci pfivodniho potrubi.

5.2 Tydenni kontroly

Kontroly ze strany provozovatele:
B |apaky tukq, ptipojky, mechanické a elektrické komponenty zkontrolujte na
vnéjsi"poskozeni.

B Kontrola objemu kalu v lapaci kalu a tloustky tukové vrstvy.

Odstranéni hrubych plovoucich latek na povrchu hladiny vody.

B U lapaku tukd s plnici jednotkou: Zkontrolujte vodni pfedlohu v zdpachovém uzavéru.
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5.3 Roc¢niudrzba

Kontroly (po pfedchozim vyprazdnéni a ¢isténi) provadi kompetentni osoba:

Zkontrolujte fungovani ¢erpadla na odpadni vody.

Demontujte a vycistéte filtra¢ni sito na sacim hrdlu vysokotlakého cerpadla.
Zkontrolujte spravnou funkci vysokotlakého ¢erpadla a vysokotlaké cistici hlavice.
Zkontrolujte hladinu oleje vysokotlakého ¢erpadla.

Spojovaci hadice mezi pneumatickou skfini a mérici trubici méreni prazdného: Zkontro-
lujte hadici méreni prazdného na volny prlichod, v pfipadé potieby profouknéte.

Zkontrolujte a v pfipadé potreby vycistéte mérici trubici méfeni prazdného (= odfukovaci
trubice), pfedevsim Usti trubky v nadrzi na znecisténi a zuzeni prifezu.

Kontrola pneumatické skiiné méreni prazdného: Maly kompresor a tlakovy spinac jsou

upevnény samostatné v krabici na Pitotové trubici. Je-li odfukovani omezeno, méze dojit k

poruchach funkce ¢erpadla na odpadni vody.

Zkontrolujte spravnou funkci malého kompresoru a tlakového spinace: spinaci body
tlakového spinace jsou nastaveny z vyrobniho zavodu a lze je pfizpUsobit.

Kontrola priizoru: v ptipadé netésnosti dotahnéte vnéjsi zavitové srouby. Pokud i nadale
kapalina unika, je treba vyménit jednotku.

Plochy vnitinich stén lapaka tukd, predevsim v piipadé kovovych material( zkontrolujte
na korozi v oblasti hranice tfi fazi (voda, tukova, zvukova vrstva).

Zkontrolujte funkci instalaci elektrickych komponentd, napft. cerpadla na odpadni vody.

Zkontrolujte spravnou funkci odsavaciho zafizeni a volny odtok plniciho zafizeni ¢erstvou
vodou podle EN 1717. Vycistéte vytok plniciho zafizeni pitnou vodou.

Zkontrolujte otvor(y) pro udrzbu, pfedevsim stav a tésnost tésnéni.

5.4 Generalniinspekce jednou za 5 let

Kontroly (po predchozim vyprazdnéni a vycisténi) odbornikem pfed uvedenim do provozu a
poté nejpozdéji kazdych 5 let:

Zkontrolujte rozméry lapaku tukd.
Zkontrolujte konstrukéni stav a tésnost lapaku tukd podle DIN 4040-100.
Zkontrolujte stav ploch vnitinich stén, vestavénych ¢asti a elektrickych zafizeni.

Zkontrolujte fadné provedeni vzduchotechnického potrubi lapaku tukd jako potrubi pres
stfechu podle EN 1825-2.

Zkontrolujte Uplnost a hodnovérnost zaznam v provoznim deniku, napf. doklady o fadné

likvidaci, odebrané obsazené latky, odbéry vzorka.

Zkontrolujte Uplnost pottebnych povoleni a podklad(, napft. povoleni, odvodnovacich
planl, navodu k pouziti pro obsluhu a udrzbu.
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6 Odstranovani poruch

Zobrazeni poruch (fizeni), £ kap. 4.2.1 ,0vladaci prvky a displeje”.

Pro bezpecny a bezporuchovy provoz jsou dovoleny vyhradné jen origindlni ndhradni dily od
firmy ACO, £ kap. 1.1,Servis ACO".
Pro opravy a objednavky nahradnich dilG: Uvadéjte sériova cisla a cisla vyrobkad,
£ kap. 2.4 ,Identifikace vyrobku (typovy Stitek)".

Cislice v zavorkach ()" viz znazornéni lapaku tukd (piklad LipuJet-P-OAP), £ strana 2 [B],

Porucha

Pficina(y)

Reseni

Zapach v
normalnim provozu

Pachova uzavéra neni zaplavena

Oteviete kulovy ventil manudlni
plnici jednotky (9)
Pfi provozu s fidici jednotkou

(2): V. menu nastavte ,Doplnéni
sifonu”, 1 kap. 4.2.2

Tésnéni servisnich otvor( (3)
poskozena

Vyménte tésnéni

Ridici jednotka (2) bez
elektrického napéjeni

Obnovte elektrické napajeni
(elektrikar)

Byl stisknut nouzovy vypinac
(fidici jednotka nebo dalkové
ovladani)

Odjistéte nouzovy vypinac

Neni pfivddéna pitnd voda (v
misté instalace)

Obnovte pfivod pitné vody (v
misté instalace)

Poplach pfi
zaplaveni (hladina
vody nad urovni
szaplaveni”)

Zpétné vzduti v odpadnim
potrubi

Zkontrolujte nebo oteviete Soupé
v odpadnim potrubi

Nespravné nastavena hladina pfi
zaplaveni

V menu nastavte ,Zaplaveni’,
£ kap. 4.2.2 a kap. 4.2.3

Cerpadlo ¢erpaciho zatizeni je
poskozené

Zkontrolujte cerpadlo ¢erpaciho
zatizeni a pfip. vyménte (servis
ACO)
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Porucha

Pricina(y)

Reseni

P1 vysokotlaké
cerpadlo vnitiniho
¢isténi (11)
negeneruje zadny
tlak

Vysokotlaké ¢erpadlo (11) neni
zapnuté

Zapnéte vysokotlaké ¢erpadlo
(11) oto¢nym pfepina¢em na
Cerpadle

Prilis vysoky pfikon (automatické
vypnuti)

Stisknéte tlacitko ,Reset/enter”
a podrzte ho cca 2 sekundy
stisknuté

Pokud porucha pretrvava:
konzultace se servisem ACO

Byl stisknut nouzovy vypinac
(Fidici jednotka nebo dalkové
ovladani)

Odjistéte nouzovy vypinac

Pokles tlaku (> 15 sekund) v
pfivodnim potrubi vysokotlakého
cerpadla (11) (automatické
vypnuti)

Otevrete kulovy ventil v pfivodnim
potrubi jednotky pInéni

Vycistéte filtr v ptivodnim potrubi
Zkontrolujte magneticky ventil (9)

Vycistéte filtr v pfivodnim potrubfi

Snimac vysokého tlaku je vadny

Vymeénte snimac vysokého tlaku

Ridici jednotka (2) bez
elektrického napajeni

Obnovte elektrické napéjeni
(elektrikar)

Neni zapnuty automaticky provoz

Zapnuti automatického rezimu

Vysokotlaké cerpadlo (11) bézi
bez zatizeni

Kontrola elektrickych pfipojek

Vymeénte vysokotlaké ¢erpadlo

P1 vysokotlaké
cerpadlo vnitiniho
¢isténi (11)
generuje pfilis
nizky tlak

Filtr v pfivodnim potrubi vysokot-
lakého cerpadla (11) je ucpany

Vycistéte filtr v ptivodnim potrubi

Vysokotlaka cistici
hlava (4) se neotaci

Vysokotlaka cistici hlava (4)
znecisténa

Vycistéte vysokotlakou cistici
hlavu

Napajeni proudem je pferuseno

Obnovte elektrické napéjeni
(elektrikar)

Vysokotlaka cistici hlava (4) vadna

Vyménte vysokotlakou cistici hlavu

Vysokotlaka cistici
hlava (4) bez
vystupu vody

Vystupni trysky ve vysokotlaké
cistici hlavé jsou ucpané

Vycistéte vystupni trysky

Vysokotlaka ¢istici hlava vadna

Vyménte vysokotlakou ¢istici hlavu
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Porucha

Pricina(y)

Reseni

Ridici jednotka (2)

Ridici jednotka je vypnuta

Zapnéte fidici jednotku
(spina¢ ZAP./VYP. je umistén
zboku na fidici skfini)

Ridici jednotka bez elektrického
napajeni

Obnovte elektrické napajeni
(elektrikar)

Byl stisknut nouzovy vypinac
(fidici jednotka nebo dalkové
ovladani)

Odjistéte nouzovy vypinac

Programatorska chyba

Odpojte sitovou zastrcku Fidici
jednotky (2) ze zasuvky a po cca
15 sekundach ji opét zapojte

P2 ¢erpadlo
likvidace odpadu
(14) bez funkce

Prilis vysoky pfikon
(automatické vypnuti)

PFilis vysoka teplota
(automatické odpojeni)

Stisknéte tlacitko ,Reset/enter”
a podrzte ho cca 2 sekundy
stisknuté

Pokud porucha pretrvava:
konzultace se servisem ACO

Byl stisknut nouzovy vypinac
(Fidici jednotka nebo dalkové
ovladani)

Odjistéte nouzovy vypinac

Ridici jednotka (2) bez
elektrického napdjeni

Obnovte elektrické napajeni
(elektrikar)

Neni zapnuty automaticky provoz

Zapnuti automatického rezimu

P2 ¢erpadlo
likvidace odpadu
(14) nedopravuje

Chybny smér otaceni
Zaména fazi L1, L2, L3

Zkontrolujte smér otéceni, pfip.
otocte 2 faze pomoci ménice fazi
v zastréce (elektrikar)

Saci otvor v odlucovaci tukl je
ucpany

Vycistéte saci otvor

P2 ¢erpadlo
likvidace odpadu
(14) se neodpoji

Métici trubka je ucpana

Vycistéte méfici trubku

Hadice pro méfeni prazdného je
zalomen4, ucpand nebo zlomena

Zkontrolujte pokladku hadice
Vycistéte/vyménte hadici

Porucha mini kompresoru (5)
nebo tlakového spinace

Vymeénte tlakovy spina¢ nebo
mini kompresor
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Porucha idici jednotky

Nerucime za Uplnost Udajl v seznamu.

Sviti-li cervena LED, zobrazi se na displeji mozna pficina s hlasenim poruchy.

jednotky (2)

Hlaseni T i
LED poruchy Pric¢ina(y) Resen
Spina¢ nouzového vypnuti na
L| Nouz: st?p strané fidici jednotky (2) je Odjistéte nouzovy vypinac
aktivni . X
stisknuty
Nespravny sled fazi nebo
LI Chyba tocivého | chybgjici faze (L1, L2 nebo Oprava odbornikem v oboru
pole L3) v elektrické pfipojce fidici elektro

Vysoky proud P1

Byl pfekro¢en maximalni pfikon
pro vysokotlaké cerpadlo (11)

a vysokotlaké vnitini ¢isténi se
vypne

Stisknéte tlacitko ,Reset/enter”
a podrzte ho cca 2 sekundy
stisknuté. Pokud porucha
pretrvava: konzultace se servi-
sem ACO

Vysoky proud P2

Byl pfekro¢en maximalni pfikon
pro cerpadlo likvidace odpadu
a proces likvidace se vypne (14)

Stisknéte tlacitko ,Reset/enter”
a podrzte ho cca 2 sekundy
stisknuté. Pokud porucha
pretrvava: konzultace se servi-
sem ACO

bez zatéze

Relé spotiebice neni pfipojené,
neodebird se Zddnd energie

Oprava odbornikem v oboru
elektro

Porucha tlaku

V sacim potrubi vysokotlakého
cerpadla (11) se béhem 15
sekund nevytvotii zadny tlak

Zkontrolujte zasobovani vodou,
v pfivodnim potrubi pfipadné
neni otevieny kulovy ventil

Zaplaveni

Hladina vody v odlucovaci tuku
(12) se nachazi nad nastavenou
maximalni hladinou

Zkontrolujte stav
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Grease Separator

DE Entsorgungspumpe PL Pompa oprézniajaca

EN Disposal Pump TR Atik bertaraf pompasi

FR Pompe d‘extraction NL Ledigingspomp

IT Pompa di smaltimento CZ Cerpadlo na odpadni vody

ES Bomba de eliminacion

M 1S0 2548/C

44 —
42 N\

40

38 N\
36
34
32

30
28

2 x AS0840
n=2900 1/min
H=5-45m

20 1 x AS0840
n=2900 1/min
H=2-22m

V30 PUR ~ —
n = 2855 1/min ~ T
H=2-15m ~—

N ™~

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
| | | | |

17 18 19 [s]
| |

| | | | |
T 1 1 1 T U UL T 1 T U T
3 6 9 12 15 18 21 24 27 30 33 36 39 42 45 48 51 54 57 60 63 66 [m¥h]

Q——

Q [1/s]
H = 4m | 6m | 8m |10m | 15m (20 m | 25m [ 30m | 35m | 40 m

2 X 186 | 17,7 | 16,8 | 14,0 | 105 | 7,3 4,8 2,9 1,3
AS0840 (18.6) | (17.7) | 16.8 |(14.0)|(10.5) | (7.3) | (4.8) | (2.9) | (1.3)

1x 17,6 | 156 | 13,4 | 10,8 | 4,9 1,3
AS0840 | (17.6) | (15.6) | (13.4) | (10.8) | (4.9) | (1.3)

V30 12,5 | 11,0 | 9,3 7,6 0,3
PUR | (12.5) |(11.0)| (9.3) | (7.6) | (0.3)
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DE Stromlaufplan Steuerung IT Schema elettrico dei comandi TR Kumanda Akim Semasi
EN Control Box Circuit Diagram ES Esquema eléctrico del control NL Schakelschema besturing M
FR Schéma électrique Commande PL Schemat obwodowy sterowania CZ Schéma elektrického zapojeni fFizeni D'{z
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