ACO Stavebni prvky
Montazni navod Vydano: 27. 8. 2012

Montaz kruhovych odlu €ovact tuk U

nasledujicich typ G a jmenovitych velikosti

Kruhovy tvar, vyrobeno z polyetylénu

Hydrojet NS 10/15/20

(ptiklad typ — RAE)

Kruhovy tvar, vyrobeno z nerezové oceli

Lipurat NS 10/15/20

(ptiklad typ — RAE)

po p feprav é jednotlivych segment @ do
vnit Fniho mista montaze
(napft. pres vchody, 90° kruhové zata ¢€ky)

Chcete-li zajistit bezpecné a spravné pouZziti, prectéte si peclivé
montazni navod a dalSi dokumenty dodané s timto vyrobkem,
poskytnéte tyto dokumenty koncovym uZivatelim a bezpecéné je
uchovavejte, dokud nebude vyrobek zlikvidovan.

0150.45.13 V1.0 _GB Preklad originalniho dokumentu EE



Uvod

Spole¢nost ACO Passavant GmbH (dale uvadéna jako ACO) by vam chtéla podékovat za

vasSi davéru a dodala vam odlu¢ovac tukl (dale uvadén jako systém), nejmoderné;jSi vyrobek
v oboru, jehoz Fadny stav byl pfed dodanim zkontrolovan v ramci procesu kontroly kvality.

O | Ug&elem obrazka v tomto montaZznim navodu je pomoci vam se zakladnim
Il seznamenim, jejich podrobnosti se mohou od dodanych soucéasti mirné lisit.

Budete-li mit ohledné odlucovace tuk( jakékoli dotazy, nebo budete-li potfebovat dalSi
informace, nas servisni tym ACO se téSsi, Ze jej budete kontaktovat.

ACO Stavebni prvky s.r.o. Tel:  +420567 121711
Pavov 141 Fax: +420567 121 729
586 01 Jihlava aco@aco.cz

Ceskéa Republika

Informace o zarukach vam poskytne mistni prodejce spole¢nosti ACO nebo mistni ¢len skupiny ACO.

U nékterych informaci jsou v tomto montaznim navodu pfipojeny symboly:

Tipy a dalsi informace, které vam usnadni praci
= Odréazka
> Kroky, které maji byt provadény v predepsaném poradi
ta Odkazy na dalSi informace v tomto montaznim navodu a na dalSi dokumenty
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Pro vasi bezpe ¢énost

1 Pro vaSi bezpe €nost

A

Tento montazni navod je uren pro profesionalni montéry provadéjici demontaz nebo montaz

segmentl a montaznich prvka.
DalSi informace naleznete v £l navodu k pouZziti téchto systéma.

Pfed zahajenim prace si prectéte bezpecnostni pokyny, budete-li se jimi fidit, zabranite
zranéni osob nebo poskozeni majetku.

Ukoly Pracovnik Znalosti
m Doklad o Skoleni v oblasti bezpeénosti pfi
. .| Dispecefi, nakladani

Preprava/skladovani . . N . .

manipulanti | = Bezpecna manipulace se zvedacim a
upevnovacim pfislusenstvim
. Kvalifikovani | m Bezpecna prace s nastroji

Montaz Ay S Y PR

pracovnici m Pfipojovani potrubi a pfipojek

Zaméstnancum musi byt poskytnuty osobni ochranné pracovni prostfedky a jejich pouziti musi byt

kontrolovano témi, ktefi dohlizejici na praci.

Povinna
znacka

Vyznam

Bezpecnostni obuv zajisStuje dobrou protiskluzovou ochranu,

zejména ve vlhkém prostfedi, a vysokou odolnost proti propichnuti

(napf. hfebiky), chrani také chodidla pfed padajicimi pfedméty
(napf. pfi pfemistovani polozZek).

Q
O

Ochranné rukavice chrani vaSe ruce pfed menSimi feznymi ranami

a pohmozdéninami.
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Preprava a skladovani

2 Preprava a skladovani

AN

VAROVANI

Nespravna preprava

Tézké pohmozd éniny a rany!

PFi pfepravé dodrZujte tyto bezpecénostni pokyny:

= Naklad bezpecné pripevnéte. Pfi pfeprave tézkym nakladnim vozidlem naklad
pfipevnéte dodatec¢nymi upevnovacimi prvky, napf. protiskluzovymi zafizenimi.

= Zkontrolujte upeviiovaci materialy z pohledu vhodnosti a moznosti poSkozeni. Pamatujte
na max. hmotnost dodavané jednotky, £d kapitola 2.4 ,Dodané jednotky".

= Pouzivejte ochranné prostredky, £l kapitola 1.3 ,,0sobni ochranné pracovni prostfedky".
Kromeé toho v pfipadé, Ze k pfemistovani pouzivate jerab:

= nikdy nestujte pod zvednutymi t&éZkymi pfedmeéty,

= zabrarite nepovolanym osobam v moznosti pfistupu do nebezpeéné oblasti,

= zabrante houpani zavéSeného nékladu.

UPOZORNENI P¥i prepravé dodrZujte tyto pokyny:

= Dodavané jednotky pfepravujte na misto, kde maji byt smontovany, pouze na dfevénych
paletach, upevnéné stahovacimi pasy.

= Pokud jsou segmenty pfemistovany jednotlivé (napf. pfes vchody, kolem 90° ohybu), musi je ve
svislé poloze prenaSet 2 osoby.

UPOZORNENI P¥i skladovani dodrzuijte tyto pokyny:

= Systém skladujte v uzaviené, suché, bezprasné a nezamrzajici mistnosti.

= Zabrante teplotdm mimo rozsah -20 °C az +60 °C.

= Na v8echny vnitfni a vnéjSi kovové ¢asti naneste povlak konzervaéniho prostfedku.

= Po 6 mésicich konzervaéni prostfedek zkontrolujte a v pfipadé potfeby naneseni povlaku opakuijte.
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Preprava a skladovani

o | S cilem umoznit pfepravu (max. pfepravitelna vySka je nizsi nez vySka systému) nejsou
. systémy HydroJet a Lipurat NS 10, 15 a 20 dodavany zcela smontované.
Tyto demontované systémy a volné dily jsou uloZzeny na 2 paletach. Jednotky jsou chranény
plastovou plachtou a maji nasledujici celkové kombinované hmotnosti:

= Hydrojet NS 10/350 kg, NS 15/385 kg a NS 20/390 kg,
= Lipurat NS 10/365 kg, NS 15/470 kg a NS 20/480 kg.

Pomoci nasledujici tabulky zkontrolujte, zda je dodany vyrobek neposkozen a Uplny.
UPOZORNENI Nikdy neinstalujte po$kozeny systém.
Aby mohla byt reklamace rychle zpracovana, oznamte jakékoli poSkozeni systému dodavateli.

Dodana
jednotk Sou €ast Obrazek Zpusob baleni
a

= Horni a stfedni

gast systému = Dfevéna paleta

= Spodni ¢ast

syvs:[,é mu . = DFevéna paleta
> = ME&Fici potrubi = Lepenkova
odpadni potrubi
= VoIné dily

= Montazni navod

= Navod k pouziti

= Dodaci
dokumenty

= S4Cek z PVC
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Demontaz dodané jednotky

3 Demontaz dodané jednotky

A VAROVANI

Mechanicka rizika

Tézké pohmozd éniny a rany!
Pfi demontazi dodrzujte tyto bezpeénostni pokyny:
= Demontaz musi provadét alespori 2 osoby.

= Pouzivejte ochranné prostfedky, £l kapitola 1.3 ,,0sobni ochranné pracovni prostfedky*.
= Nikdy neprovadéjte zadné Gpravy.

1 = Horni ¢ast 1 = Vysokotlaka hadice

2 = Vysokotlaka hadice 2 = Horni ¢ast

3 = Pfirubové pfipojeni 3 = Napinaci krouzek

4 = Pfipojovaci hadice vysokotlakého 4 = Kruhové tésnéni

¢erpadla / skladovaci nadrze 5 = Pfipojovaci hadice vysokotlakého
5 = Stfedni ¢ast ¢erpadla / skladovaci nadrze

6 = Stredni ¢ast

Typ Hydrojet Typ Lipurat
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Demontaz dodané jednotky

Pokud je nutné segmenty pfenést jeden po druném (napf. pfes vchody, kolem 90° rohu), je tfeba
demontovat ,horni a stfedni ¢asti“ dodané jednotky.

3.3.1 Typ Hydrojet

= P¥i dodani je pfirubové pfipojeni mezi horni a stfedni ¢asti udrzovano utésnéné pouze 3—4 zavity
Sroubu.

= Na vnéjsi strané horni a stfedni ¢asti jsou

kus VaZ{ piiblizné 145 kg).

2 OdSroubujte matice Sroubového spoje
M10 (3-4 ks kolem okraje) klicem
velikosti 17 a vyjméte Srouby z
vyvrtanych otvora.

2> Dejte Srouby, podlozky, oddélovaci prvky
a matice na jednu stranu.

2 OdSroubujte spojovaci matici spojovaci
hadice  (vysokotlakého cerpadla /
skladovaci nadrze) z pfedfazeného filtru
(viz detail 1).

2 Vyjméte spojovaci hadici.

2> Povolte spojovaci matici kolenového
spoje vysokotlaké hadice (vysokotlakého
¢erpadla / rotacni Cistici hlavy) (viz detail
2).

2> Vyjméte vysokotlakou hadici.
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Demontaz dodané jednotky

> Zvednéte horni ¢ast ze stfedni ¢asti a
dejte ji stranou.

UPOZORNENI Aby nedoslo ke zran&nim a $kodam na zdravi nebo na majetku, umistéte horni ast
nastojato
na opacnou stranu v{ci prizoru a upevnéte ji.

> Zatlacte odtokové potrubi pfes objimku
dovnitf a dejte ho stranou.

Usmérnovaci deska NS 15 + 20:

2 OdSroubujte matice Sroubového spoje
M10 (2 ks) klicem velikosti 17 a vyjméte
Srouby z vyvrtanych otvord (viz detail).

2 Vyjméte usmérfiovaci desku a dejte ji
spole¢né s upeviiovacim pfisluSenstvim
stranou.
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Demontaz dodané jednotky

3.3.2 Typ Lipurat

= Horni a stfedni ¢asti jsou dodavany spojeny pomoci napinaciho prstence. Ten se sklada ze
3-4 segment(l spojenych pomoci Sroubovych spojil.

= Na okraji horni a stfedni ¢asti jsou i
4 rukojeti (nejtéz3i kus vazi _ \;\:*‘
pfiblizné 197 kg). ) 2y
=3
L~

2 Povolte matice Sroubového spoje M12 (4
ks okolo okraje) klicem velikosti 19.

2 Vyjméte napinaci prstenec a dejte ho
spole¢né s upeviiovacim pfisluSenstvim
stranou.

2 OdSroubujte spojovaci matici spojovaci
hadice (vysokotlakého ¢erpadla /
skladovaci nadrze) z predfazeného filtru
(viz detail 1).

2 Vyjméte spojovaci hadici.

2> Povolte spojovaci matici kolenového
spoje vysokotlaké hadice (vysokotlakého
¢erpadla / rotacni Cistici hlavy) (viz detail
2).

2> Vyjméte vysokotlakou hadici.
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Demontaz dodané jednotky

2> Zvednéte horni ¢ast ze stfedni ¢asti a dejte ji stranou.

4N

UPOZORNENI Aby nedoslo ke zran&nim a $kodam na zdravi nebo na majetku, umistéte horni ast
nastojato
na opacnou stranu v{ci prizoru a upevnéte ji.

NS 10:
> Zatlacte odtokové potrubi pfes objimku
dovnitf a dejte ho stranou.

Usmérnovaci deska na ponorném piivodnim

potrubi NS 15 + 20:

2 Povolte matice Sroubového spoje M10 (2
ks) klicem velikosti 17 (viz detail 1).

2 Zvednéte usmérnovaci desku z
pfivafenych svornikll a zaroven vyjméte
ohnutou Zeleznou ty€ z vyvrtaného
otvoru v ponorném privodnim potrubi (viz
detail 2).

2> Dejte spole¢né s upeviiovacim
prislusenstvim stranou. |
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Montaz

A VAROVANI

Mechanicka rizika

Tézké pohmozd éniny a rany!

PFi montézi dodrzujte tyto bezpeénostni pokyny:

=  Montaz musi provadét alespon 2 osoby.

= Pouzivejte ochranné prostfedky, £d kapitola 1.3 ,0sobni ochranné pracovni prostfedky”.
= Nikdy neprovadéjte zadné Gpravy.

Z nésledujicich obrazku Ize urcit umisténi soucasti po smontovani.

Typ Hydrojet NS 10

E -
m L

LT

|

Typ Lipurat NS 10 Typ Lipurat NS 15 nebo 20
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Montaz

V nésledujici tabulce je uveden prehled montaznich Gkold pro systémy HydroJet a Lipurat, uvedené
kapitoly popisuji tyto Ukoly podrobnéji.

Ukoly Hydrojet Lipurat
NS 10 |NS 15|NS 20 | NS 10| NS 15| NS 20

t | 81 | &8 | &8 | &8 | &

Montaz usmérfiovaci desky na i 4.4/ | 4.4/ ) 4.4/ | 4.4/
ponorné privodni potrubi 441 441 442 4.4.2
Pnpole’nl ponorného odtokového 45 45 45 45 ) )
potrubi

Prodloyzenl ponorného odtokového ) i ) i 46 46
potrubi

470 47| 471 47| 47| 4.7/

MontaZ dolni, stfedni a horni casti 471] 471| 471 472| 472| 472

Pripojeni vysokotlakého Cerpadla 4.8 4.8 4.8 4.8 4.8 4.8
Pfipojeni vypoustéciho odpadniho 49/| 4.9/ | 49/ 49/ 49/| 4.9/
potrubi 49.1] 49.1| 49.1| 49.2| 49.2| 49.2

4.10/| 4.10/| 4.10/| 4.10/| 4.10/| 4.10/

Pfipojeni méficiho potrubl 4.10.1] 4.10.1 4.10.1] 4.10.2| 4.10.2| 4.10.2

Zapojeni elektrického pfipojovaciho
kabelu vypoustéciho odpadniho 411 | 411 | 411 | 411 | 411 | 411
Cerpadla
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Montaz

Pfed smontovanim segmentu je na vnéjsi stranu horni ¢asti pfipevnéna
usmeérnovaci deska.

UPOZORNENI Aby nedoslo ke zran&nim a $kodam na zdravi nebo na majetku, umistéte horni ast

nastojato
na opacnou stranu v{ci prizoru a upevnéte ji.

4.4.1 Typ Hydrojet

UPOZORNENI Ujistéte se, Ze je

usmérnovaci deska umisténa spravné

(usmérnovaci plech je pod otvorem pro

ponorné privodni potrubi).

2 Zarovnejte vyvrtané otvory v
usmérfiovaci desce presné nad vyvrtané
otvory v ponorném pfivodnim potrubi.

2 Pomoci Sroubl M10, podlozek a matic
upevnéte usmérfiovaci desku na ponorné

privodni potrubi (velikost klice 17 / 17
Nm).
4.4.2 Typ Lipurat

> ZatlaCte ohnutou Zeleznou ty¢
usmérfiovaci desky do vyvrtaného otvoru
v ponorném pfivodnim potrubi (viz detall
1).

2 Soucasné nasufite dva vyvrtané otvory v
usmérfiovaci desce pres pfivarené
svorniky (viz detail 2).

2> Zatlacte podlozky pres svorniky a
upevnéte pomoci matic M10 (velikost
klice 17 /17 Nm).
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Montaz

Pfed smontovanim segmentu je na vnéjsi stranu horni ¢asti pfipevnéna
usmeérnovaci deska.

UPOZORNENI| Aby nedoslo ke zrané&nim a 8kodam na zdravi nebo na majetku, umistéte horni &ast
nastojato
na opacnou stranu v{ci prizoru a upevnéte ji.

o | V pfipadé, Ze je obtizné protlacit ponornou odtokovou trubku pres tésnéni objimky, namazte
nejprve ostry konec trubky a okraje tésnéni objimky mazivem neobsahujicim kyseliny.

2 ZatlaCte odtokovou trubku zevnitf do
odtokové objimky. :i-
2 Mezi ponornou trubkou a tésnénim |

objimky ponechte vzdalenost 10 mm (viz f :>:[ﬂ
detail). ' !

V pfikladu je znazornén typ Lipurat.

Trubka (& 324 mm, délka 220 mm) a pfipojka trubky jsou v dodavce dodavany jako volné dily.

UPOZORNENI| Aby nedoslo ke zrané&nim a $kodam na zdravi nebo na majetku, umistéte horni &ast
nastojato
na opacnou stranu v{ci prizoru a upevnéte ji.

2> Pomoci pfipojky trubky pfipevnéte trubku
na ponornou odtokovou trubku (velikost
klice 13 /8 Nm).

2> Mezi plochami trubek ponechte
rovnobéznou vzdalenost 5 mm (viz
detail).

[ I
.
]
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Montaz

UPOZORNENI Aby bylo zaji$téno spravné

fungovani, musi byt dodrzena néasledujici s
podminka: f,f l

Sipky vyznagené na segmentech musi byt /
po montazi zarovnany jedna nad druhou. 'T.‘

Typ Hydrojet

Na vnéjSi strané horni a stfedni ¢asti
jsou k dispozici 4 tvarované Uchyty

vvvvv

o

Kruhové tésnéni pro stfedni ¢ast je dodavano jako volny dil.

UPOZORNENI Aby nedoslo ke zranéni

nebo Skodam na majetku, otocte stredni

¢ast na jeji stranu a upevnéte.

2> Navléknéte  kruhové tésnéni pres
zahroceny konec k pfirubé (bude to
snadnéjsi, budou-li to provadét 2 osoby)
a rovnomeérné roztahnéte kolem okraje.

2> Umistéte stfedni Cast na horni stranu
spodni casti (zahroceny konec
vystfedény do spodni ¢asti).
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>

Umistéte horni ¢ast na horni stranu

stfedni ¢asti (zahroceny konec vystfedén
do stfedni ¢asti).

UPOZORNENI Aby nedoslo ke Skodam,
musi byt mezi pfirubami umistény rozpérky.

>

Rozpérky, Srouby M10 x 75 mm a
podloZzky umistéte kolem okraje do
vyvrtanych otvord pfirub nebo mezi né a
pfiSroubujte je pevné pomoci matic.
Utahujte Sroubové spoje do kfize, dokud
nebudou pfiruby pevné usazeny proti
rozpérkam (velikost klice 17).

Typ Lipurat

Na vnéjsi strané horni a stfedni ¢asti

vvvvv

o
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pFiblizng 197 kg).

Montaz

REE

&l

Kruhové tésnéni pro stfedni ¢ast je dodavano jako volny dil.
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Montaz

UPOZORNENI Aby nedoslo ke zranéni nebo $kodam na majetku,

otocte stfedni ¢ast na jeji stranu a upevnéte.

Navléknéte  kruhové tésnéni  pfes
zahroceny konec k obrubé (bude to
snadnéjsi, budou-li to provadét 2 osoby)
a rovnomerné roztahnéte kolem okraje.

Umistéte stfedni ¢ast na horni stranu
spodni ¢asti (zahroceny konec vystfedén
do spodni ¢asti).

Umistéte horni ¢ast na horni stranu
stfedni ¢asti (zahroceny konec vystfedén
do stfedni ¢asti).

Umistéte napinaci krouzky na tvarované
oblasti (obrubu) spojovacich bodu.

Pfipojte pomoci Sroubl (4 ks, roztahnéte
kolem okraje) a utadhnéte do kfize
(velikost klice 19 /29 Nm).
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Montaz

Spojovaci hadice (vysokotlakého ¢erpadla / skladovaci nadrze) a vysokotlaka hadice (vysokotlakého
Cerpadla / rotacni Cistici hlavy) nejsou spojeny, £lkapitola 3.3 ,Demont4z dodané jednotky".

>

aco

PFipojte spojovaci hadici k
predfazenému filtru.

Pevné pfiSroubujte  spojovaci matici
spojovaci hadice (vysokotlakého
Cerpadla / skladovaci nadrze) (viz detail
1).

PFipojte vysokotlakou hadici k
vysokotlakému Cerpadlu.

PriSroubujte spojovaci matici na kolenovy
spoj vysokotlaké hadice (vysokotlakého
Cerpadla / rotacni Cistici hlavy) (viz detail
2).




Montaz

Potrubi vypoustéciho odpadniho potrubi a jeho pfisluSenstvi jsou dodavany jako volné dily.

Typ Hydrojet

= Pro upevnéni svérky na potrubi je

na viku horni ¢asti systému
nasSroubovan drzak.

= Svérka na potrubi je naSroubovana
na vypoustécim odpadnim potrubi.

Detail 1:

>

OdSroubujte z tycky se zavitem svérky na
potrubi matici M12 (viz detail 1).

Zatlacte ty¢ku se zavitem svérky na
potrubi otvorem vyvrtanym v drzaku a
upevnéte pomoci podlozky a matice M12
(velikost klice 19).

Detail 2:

>

Zatlacte kruhové tésnéni pres horni ¢ast
tvarovaného dilu.

Zatlacte napinaci krouzek pres
tvarovanou c¢ast kolena vypoustéciho
odpadniho potrubi.

Zatlatte spolecné tvarované  casti
vypoustéciho  odpadniho  potrubi  /
cerpadla odpadni vody.

Zatlac¢te napinaci krouzek pres pfipojeni
pfiruby a utdhnéte (velikost klice 19 / 29
Nm).
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Typ Lipurat

o | = Proupevnéni svérky na potrubi je
1 na viku horni ¢asti systému

nasroubovan drzak.

= Svérka na potrubi je naSroubovana
na vypoustécim odpadnim potrubi.

Detail 1:

>

OdSroubujte z ty¢ky se zavitem svérky na
potrubi matici M12 (viz detail 1).

Zatlacte ty¢ku se zavitem svérky na
potrubi otvorem vyvrtanym v drzadku a
upevnéte pomoci podlozky a matice M12
(velikost klice 19).

Detail 2:

>

aco

Zatlacte kruhové tésnéni pres horni ¢ast
tvarovaného dilu.

Zatlacte napinaci krouzek pres
tvarovanou ¢&ast kolena vypoustéciho
odpadniho potrubi.

ZatlaCte spolecné tvarované  casti
vypoustéciho  odpadniho  potrubi  /
cerpadla odpadni vody.

Zatlacte napinaci krouzek pFes pfipojeni

pfiruby a utahnéte (velikost klice 19 / 29
Nm).
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Montaz

MéfFici potrubi a jeho pfisluSenstvi jsou dodavany jako volné dily.

UPOZORNENI Aby bylo zaji$téno spravné fungovani, musi byt dodrzeny nasledujici podminky:

= NS 10: Po smontovani sméfuje méfici
potrubi smérem do stfedu systému
(zkontrolujte pfes otevieny otvor pro
udrZzbu v odtoku).

= NS 15 + 20: Ostry konec méficiho potrubi
je usazen v pfipraveném otvoru
(zkontrolujte pfes otevieny otvor pro
UdrZzbu v odtoku).

Pfipojovaci kabely pro pneumatickou
schranku jsou dodavany spojeny s
ovladacimi prvky.

o

aco



Montaz

Typ Hydrojet

= NS 10: Drzék pro pneumatickou
schranku se dodava pripevnén k
horni ¢asti pomoci 2 Sroubld EJOT.

o

= NS 15 + 20: Drzak pro L
pneumatickou schranku se dodava
pfipevnén ke strané horni ¢asti
pomoci 2 Sroubll EJOT.

NS 10:
UPOZORNENI| Zarovnejte otvory v plochém |:
tésnéni, pfirubé méficiho potrubi a drzéku s
pfedvrtanymi otvory v horni ¢asti.

2 Oddélte drzak pro pneumatickou
schranku od horni ¢asti (velikost klice
13).

2> Zatlacte ploché tésnéni pres méfici
potrubi a vloZte méfici potrubi do
systému (viz detail 1).

2> PFipevnéte drzak pro pneumatickou
schranku (viz detail 2).

2 PFipevnéte pomoci 4 Sroubl EJOT
klicem velikosti 13 /5 Nm (viz detail 3).
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Montaz

NS 15 +20:
UPOZORNENI Zarovnejte otvory v plochém

tésnéni, prirubé méficiho potrubi a drzaku s
predvrtanymi otvory v horni ¢asti.

>

Oddélte drzak pro pneumatickou
schranku ze strany horni ¢asti (velikost
klice 13).

Zatlacte ploché tésnéni pfes méfici
potrubi a vloZte méfici potrubi do strany
systému (viz detail 1).

Provléknéte pres otvory v drzaku pro
pneumatickou schranku 2 Srouby EJOT a
umistéte na né 2 matice.

ZaSroubujte Srouby EJOT do
predvrtanych otvor( a upevnéte je,
velikost klice 13 / 5 Nm (viz detail 2).

Hadice je dodana pfipevnéna k pneumatické
schrance.

UPOZORNENI Aby bylo zaji$t&no spravné
fungovani, nesmi byt hadice zakroucena.

>

Nasadte hadici na hadicovou hubici
méficiho potrubi a upevnéte pomoci
hadicové svérky.
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Typ Lipurat

o | = NS 10: Drzak pro pneumatickou
schranku se dodava pripevnén k
horni ¢asti pomoci 2 matic.

= NS 15 + 20: Drzak pro
pneumatickou schranku se dodava
pfipevnén ke strané horni ¢asti
pomoci 2 matic.

NS 10:

UPOZORNENI/ Nasurite ploché tésnéni,

pfirubu méficiho potrubi a drzak s otvory

pres svorniky M10 na horni ¢asti.

2 Oddélte drzak pro pneumatickou
schranku od horni ¢asti (velikost klice
17).

2> Zatlacte ploché tésnéni pres méfici
potrubi a vloZte méfici potrubi do
systému (viz detail 1).

2 PFipevnéte drzék pro pneumatickou
schranku (viz detail 2).

2 PFipevnéte pomoci 4 podlozek a matic
M10, velikost kli¢e 17 / 17 Nm (viz detail
3).
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Montaz




Montaz

NS 15 +20:;
UPOZORNENI Nasurite ploché tésnéni,

pfirubu méficiho potrubi a drzak s otvory
pres svorniky M10 na strané horni ¢asti.

>

Oddélte drzak pro pneumatickou
schranku ze strany horni ¢asti (velikost
klice 17).

Zatlacte ploché tésnéni pfes méfici
potrubi a vloZte méfici potrubi do strany
systému (viz detail 1).

Pripevnéte drzak pro pneumatickou
schranku.

Pfipevnéte pomoci 4 podlozek a matic
M10 , velikost klice 17 / 17 Nm (viz detail
2).

Hadice je dodana pfipevnéna k pneumatické
schrance.

UPOZORNENI Aby bylo zaji$t&no spravné
fungovani, nesmi byt hadice zakroucena.

>

Nasadte hadici na hadicovou hubici
méficiho potrubi a upevnéte pomoci
hadicové svérky.

aco



Montaz

Elektricky kabel se zastrékou pro pfipojeni vypoustéciho odpadniho ¢erpadla je dodavan stoéeny
volné na Cerpadle.

o | Systém je vybaven kanaly pro kabely, i
'] do kterych by mély byt elektrické =

kabely vlozeny. |

2 Rozvinte elektricky kabel.
2> VloZte kabel do kabelovych kanald.

2 Zapojte zastréku do ovladacich prvkd a %
upevnéte ji dotaZzenim spojovaci matice
(viz detail). (7] ﬁ
=]
181]

aco



ACO Stavebni prvky
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